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Produktbeschreibung

Panasil® Abformmaterialien sind additionsvernetzende, elastomere Materialien mit hydrophilen Eigenschaften,
hoher ReiBfestigkeit, Dimensionsgenauigkeit und hohem Riickstellvermdgen.

Anwendungsgebiete

Panasil® Putty (Putty, Putty Fast, Putty Soft) wird als Trégermaterial verwendet fiir:

* Korrekturabformtechnik (zweizeitig)

« Sandwichtechnik (einzeitig)

* Korrekturabformtechnik mit Verwendung einer Platzhalterfolie

 Abformmaterial fir die funktionelle Randgestaltung

Patientenzielgruppe
Patienten, die im Rahmen einer zahndrztlichen MaBnahme behandelt werden.

Warnhinweise

Panasil® Abformmaterialien nicht fiir temporére Unterflitterungen verwenden.

Panasil® Abformmaterialien nicht mit kondensationsvernetzenden Silikonen, Vinylsiloxanether®, Polyether oder
Polysulfidmaterialien verwenden.

Panasil® Putty Abformmaterialien sind flir Prazisionsabformungen bei alleiniger Verwendung nicht geeignet.

Potentielle allergene Stoffe
Platinverbindung, 4-Methoxyphenol.

VorsichtsmaBnahmen

Nicht nach Ablauf des Verwendbarkeitsdatums anwenden.

Normalerweise werden durch Abformmaterialien keine allergischen Reaktionen hervorgerufen; bei empfindlichen
Personen kann eine allergische Reaktion jedoch nicht ausgeschlossen werden.

Im Zweifelsfall empfehlen wir, vor der Anwendung einen Allergietest durchzufiihren.

Das Material nicht bei bekannten Allergien gegen einen der Inhaltsstoffe oder bei Kontaktallergien verwenden.
Keine Reste des Abformmaterials im Sulcus oder der Mundhohle belassen.

Das Material nicht verschlucken! Nach versehentlichem Verschlucken: Bei auftretenden oder anhaltenden Be-
schwerden wenden Sie sich an einen Arzt.

Augenkontakt vermeiden. Bei versehentlichem Augenkontakt: Sofort griindliches Ausspiilen mit Augendusche
oder Wasser. Bei auftretenden oder anhaltenden Beschwerden wenden Sie sich an einen Arzt.

Vor der Abformung verwendete Produkte, die aktive Schwefel-, Aluminiumchlorid- oder Stickstoff-Verbindun-
gen enthalten (Eisen(lllsulfathaltige Retraktionsfaden, Abformmaterial aus Polysulfiden), kénnen die Abbinde-
reaktion des Abformmaterials (Vinylpolysiloxan) stéren. Nach Anwendung dieser Materialien ist eine griindliche
Reinigung dieser Fldchen erforderlich, um alle Riickstdnde zu entfernen. Keine Latexhandschuhe verwenden.

Verwechseln Sie nicht die Dosendeckel oder Dosierloffel der Base paste und Catalyst paste fir die manuel-
le Mischung.

Um eine optimale Verbindung beider Materialien zu gewahrleisten, sollte die Vorabformung auch nach dem Pro-
bereponieren unter Wasser abgesplilt und getrocknet werden, bevor das Korrekturmaterial aufgetragen wird.
Des Weiteren sollten bei der Korrekturabformtechnik beide Abformschritte (Vorabformung und Korrekturabfor-
mung) zeitnah nacheinander erfolgen.

Bei Abformsituationen mit stark unter sich gehenden Stellen und weit gedffneten Interdentalrdumen miissen die
{iblichen AusblockmaBnahmen durchgefiihrt werden.

Bei Verwendung eines individuellen Loffels auf ausreichenden Abstand zwischen Loffelwand und Zahnreihe /
Kiefer achten.

Zur Vermeidung von Umweltschéden nicht in die Kanalisation oder Gewésser gelangen lassen.

Kontakt mit Kleidungsstiicken vermeiden, da das Material durch chemische Reinigung nicht entfernbar ist.
Hinweis

Um optimale Abformungen zu erzielen, sollte die Produkttemperatur vor der Anwendung nicht erheblich von 23 °C
(74 °F) abweichen. Ansonsten konnten die Verarbeitungszeit und die Mundverweildauer beeinflusst werden.
Abformléffel: Vorbereitung und Haftlacke

Generell kdnnen alle tblichen Abformidffel verwendet werden, wenn der erforderliche Druckaufbau gewéhr-
leistet ist. Sollte keine ausreichende Retention mit dem Abformmaterial erzielt werden kénnen, pinseln Sie den
Abformldffel mit Panasil® Haftlack / Kettenbach Universal Adhesive ein. Die Fléche des Abformldffels muss satt
und mehrmals eingepinselt werden, sodass die gesamte Loffelflache sichtbar blau / rot ist. Haftlack nach An-
gaben der Packungsbeilage trocknen lassen und im Abforml6ffel mit ausreichend Abformmaterial abdecken.
Anwendungshinweise: Dosen-Putty fiir das manuelle Ankneten

Nur Komponenten gleicher Chargen-Bezeichnungen verwenden.

Deckel und Dosierl6ffel von Base paste und Catalyst paste nicht verwechseln.

Unter Verwendung der Dosierloffel jeweils gleiche Volumina Base paste und Catalyst paste entnehmen.

Die unterschiedlich eingefdrbten Dosierléffel jeweils ausschlielich fiir die entsprechend eingeférbte Kompo-
nente verwenden.

SchlieBen Sie die Dosen sorgféltig nach Gebrauch und stellen Sie sicher, dass die Deckel nicht verwechselt
wurden.

Die Kontamination zwischen Base paste und Catalyst paste im Behéltnis fiihrt zur Unbrauchbarkeit des Materials.
Kneten Sie die Base paste und Catalyst paste 45 Sekunden, bis das Material homogen geférbt ist.

Werden bei der Arbeit mit dem Material Handschuhe getragen, sollten sie zuvor mit einer Probe auf Vertrég-
lichkeit getestet werden. Einzelne Handschuhtypen kénnen die Aushdrtung verhindern (z. B. Latexhandschuhe)
oder den Haftverbund stéren (z. B. Nitrilhandschuhe). Die Verwendung von Vinylhandschuhen wird empfohlen.

Vor der Korrekturabformung muss die Vorabformung unter Wasser gereinigt, getrocknet und systematisch aus-
geschnitten werden.

Lagerungsbedingungen

Trocken, vor Sonnenlicht geschiitzt aufbewahren, Lagerung bei Raumtemperatur, extreme Temperaturberei-
che vermeiden.

Desinfektion

Abformungen kdnnen z. B. mit 2 % Glutaraldehydldsung desinfiziert werden. Verwenden Sie Desinfektionslosun-
gen speziell flir Abformmaterialien. Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers.

AusgieBen der Abformungen

Abformungen mit Panasil® kdnnen direkt nach Desinfektion der Abformung bis zu einigen Wochen mit qualitativ
hochwertigen Dentalgipsen (Klasse lll-V) ausgegossen werden. Die Abformungen kénnen auch mehrfach
ausgegossen werden.

Zusammensetzung

Vinylpolysiloxane, Hydrogenpolysiloxane, Filllstoffe, Pigmente, Additive, Platinverbindung.

Entsorgung
Abgebundenes Material kann geméB den regionalen Bestimmungen entsorgt werden.

Warenzeichen

Panasil® ist ein registriertes Warenzeichen der Kettenbach GmbH & Co. KG.

Hinweis

Nicht alle Kettenbach-Produkte sind in allen Landern erhéltlich.

Nur fiir den Gebrauch durch dentales Fachpersonal.

Bei auftretenden schwerwiegenden Vorféllen, die im Zusammenhang mit dem Produkt stehen, wenden Sie
sich bitte unverziiglich an den Hersteller und an die zustandige Behorde (fur Deutschland: BfArm).
Haftungsbeschrénkung

Soweit ein Haftungsausschluss gesetzlich zuldssig ist, tbernimmt die Kettenbach GmbH & Co. KG keinerlei
Haftung fiir Verluste oder Schéden durch dieses Produkt, gleichgiiltig ob es sich dabei um direkte, indirekte,
besondere, Begleit- oder Folgeschéden, unabhéngig von der Rechtsgrundlage, einschlieBlich Garantie, Ver-
trag, Fahrléssigkeit oder Vorsatz, handelt.

Die Angaben Uber Kettenbach-Produkte beruhen auf umfangreicher Forschung und anwendungstechnischer
Erfahrung. Wir vermitteln diese Ergebnisse nach bestem Wissen, behalten uns aber technische Anderungen
zur Produktentwicklung vor. Das entbindet den Benutzer dieser Produkte jedoch nicht davon, die Empfehlun-
gen und Angaben bei Gebrauch zu beachten.

Stand der Information: 15. Juli 2025

Produktiibersicht Technical Data Caractéristiques techniques
Produkiname 1504823 | Konsistenz | Mischverhltnis und Mischtechnik Product Mixing | Working | Intraoral | Total Hard- | Linear Elastic | Strain in Nom du produit Rapport | Duréede | Duréede | Finde | Durete | Modification | Récupérati- | Déformati-
(ca)mm | Gesamtinhalt pro Einheit name ratio timeat |setting | setng [ ness | dimensional | Recovery | compres- de préparation | mise en | prise* (env) | dimensi- onapres | on sous
Panasi® P 23°C/ |timeat | time* (approx.) | change test sion mélange | totale bouche | = Shore | onnelle déforma- | pression
anasil” Puty 1 900 mIinD Manuel, 1 Dosierofel (12,3 mi) T4F< 350/ > Shore | (approx) % | (approx) | (approx) % 28°C/ | 35°C/ liéalre | tion (env) % | (env:) %
Panasil® Putty Fast Type 0, Putty | 24 11 200 i Dosen pro Komponente (Base paste und 95°F = % T4F<s | 95> (max) %
1, 400mlinDosen | ooyt paste) Panasi® P |20 200min. | 400min. [A66 | -020 | 990 27
Panasil® Putty Soft alalyst paste Panasil® Putty 11 2:00 min. | 2:00 min. | 4:00 min. [ A66 [ -0,20 99,0 2,7 anasil® Putty : vumin. | 200 min. | 4:09 min. -5 ) .
Panasi® Putty Fast | 1:1 130min. | 200 min. | 330 min. |A66 |-020 990 |27 PanasiPuttyFast | 1:1 | 1:30min. | 200min. | 330 min. | A66 | -020 | 990 27
Technische Daten Panasil® Putty Soft | 1:1 2:00 min. | 2:00 min. | 400 min. | AB0 | - 0,20 90 |27 Panasil® Putty Soft | 1:1 2:00 min. | 2:00 min. | 4:00 min. | A60 | -0,20 99,0 27
Produktname Misch- Verarbei- | Mundver- | Abbinde- | Hérte | Lineare Elastische | Verfor- N L . " * Durée de prise totale (aprés retrait de la bouche) & compter du début du mélange
verhdltnis | tungszeit | weildauer | ende*> | (ca) | MaBénderung | Riickstel- | mung Total setting time (removal time from mouth) from start of mix
bei 23°C/ | bei 35°C/ Shore | (maximal) lung nach | unter
T4F< | 95%F > % Verformung | Druck FRANCAIS NEDERLANDS
(ca.) % (ca) % ’
Panasil® Putty 1:1 2:00 Min. | 2:00 Min. | 4:00 Min. | A66 | —0,20 99,0 2,7 Description du produit Productbeschrijving
Panasil® Putty Fast 1:1 1:30 Min. | 2:00 Min. | 3:30 Min. | A66 | - 0,20 99,0 2,7 Les matériaux d’empreinte Panasil® sont des matériaux élastoméres, réticulant par addition, & propriétés hydro- Panasil"-afdrukmaterialen zijn elastomere materialen op basis van additiesiliconen en beschikken over hydrofie-
Panasil® Putty Soft 141 2:00 Min. | 2:00 Min. | 4:00 Min. | A60 | 0,20 99,0 27 philes extrémement résistants au déchirement, assurant une prise d’empreinte précise et possédant une excel- le eigenschappen, een hoge scheurvastheid, dimensionele nauwkeurigheid en een hoge mate van vormbehoud.

* Gesamtabbindezeit (Entfernung aus dem Mund) von Beginn der Mischung

ENGLISH

Product Description

Panasil® impression materials are addition-curing, elastomeric materials with hydrophilic properties, high tear
strength, dimensional accuracy, and a high resistance to permanent deformation.
Indications/Techniques

Panasil® Putty (Putty, Putty Fast, Putty Soft) is to be used as a preliminary material for:

» Two-step putty-wash impression technique

* One-step putty-wash impression technique

« Two-step putty-wash impression technique using a foil (plastic putty spacer)

« One-step putty impression technique for forming functional peripheries

Patient Target Group

Patients being treated in the context of a dental procedure.

Warnings

Do not use Panasil® impression materials as a temporary reliner.

Do not use Panasil® impression materials with condensation-curing silicones, polyether, Vinylsiloxanether® or
polysulfide materials.

Panasil® Putty impression materials are not suitable for detailed impressions when used alone.

Potential Allergenic Substances
Platinum compound, 4-methoxyphenol.

Cautions
Do not use after expiration date.

Normally, impression materials do not cause allergic reactions; however, an allergic reaction cannot be ruled
out in sensitive individuals.

If in doubt, we recommend performing an allergy test before use.

Do not use the material in case of known allergies to any of the ingredients or in case of contact allergies.

Do not leave any residual impression material in the sulcus or oral cavity.

Do not swallow impression material! If swallowed: consult a medical doctor if problems arise or persist.

Avoid contact with eyes. If accidental contact with the eyes occurs, rinse immediately and thoroughly with an eye
wash or water. Consult a medical doctor if problems arise or persist.

Use of products containing active sulfur, aluminium chloride or nitrogen compounds (retraction cords containing
ferric sulfate, polysulfide impression materials, etc.) in conjunction with this product will interfere with the set-
ting reaction of the vinyl polysiloxane material. Use of the materials requires the area to be rinsed thoroughly to
remove all residue, before an impression is taken. Do not use latex gloves.

Do not interchange the base paste and catalyst paste lids or scoops for hand-mixed jar putty.

To ensure an optimal connection between the two materials, after the trial positioning, the preliminary impression
should also be rinsed with water and dried before the correction material is applied. Both steps of the putty-
wash impression technique (preliminary impression and wash impression) should also be carried out in quick
succession.

When taking impressions of areas with severe undercuts and wide interdental spaces, use standard block-out
techniques.

When using a custom impression tray, ensure that sufficient space remains between the side of the tray and
the teeth/jaw.

Do not allow the material to enter the sewer or water system to avoid environmental contamination.
Avoid contact with clothing, since the material cannot be removed by dry cleaning.

Note

To ensure optimal impressions, the temperature of the material should not deviate from 23°C (74°F) before
applying. Otherwise, working and setting times will be affected.

Impression tray: Preparation and Adhesives

In general, all conventional impression trays can be used if the necessary pressure built up can be generated.
If it is not possible to achieve sufficient retention with the impression material, brush the impression tray with
Panasil® adhesive / Kettenbach Universal Adhesive. The surface of the impression tray must be repeatedly and
fully brushed so that the entire surface of the tray is visibly blue / red. Allow the adhesive to dry in accordance
with the information in the direction for use and cover with sufficient impression material in the impression tray.
Instructions for Use: Jar Material for Hand-mix Putty Preparation

Only use materials with the same lot number.

Do not interchange the base paste and catalyst paste lids or scoops for hand-mixed jar putty.

Use the scoops to dispense equal amounts of base paste and catalyst paste.

The different color scoops must only be used for the materials with corresponding colors.

Close the containers carefully after use, and ensure that the lids are not interchanged.

Contamination of base paste and catalyst paste in the container renders the material unusable.

Knead the base paste and catalyst paste for 45 seconds until the material is homogeneously colored.

Should gloves be worn, test them for compatibility prior to mixing with a sample of the material to be mixed. Cer-
tain types of gloves can prevent the polymerization (e.g., latex gloves) or impair the adhesive bond (e.g., nitrile
gloves). Using vinyl gloves is recommended.

Prior to taking the wash impression, the preliminary impression must be cleaned with water, dried and trim-
med using standard methods.

Storage Conditions

Store in a dry place at room temperature; do not expose to sunlight and avoid exposure to extreme tempera-
ture fluctuations.

Disinfection

Impressions can be disinfected using, for example, a 2 % acidic glutaraldehyde solution. Use disinfection solu-
tions specific for impression materials. See manufacturer instructions.

Model Preparation

Impressions with Panasil® may be poured immediately after disinfection of the impression up to several weeks
with high quality dental stone (class Ill-V). Impressions can also be poured several times.

Composition

Vinyl polysiloxanes, Hydrogen polysiloxanes, Filler, Pigments, Additives, Platinum compound.

Disposal
The set material can be disposed in the household rubbish.

Trademarks
Panasil® is a registered trademark of Kettenbach GmbH & Co. KG.

Note

Selected Kettenbach materials are available in certain markets only.

For dental professional use only. Caution: Federal (U.S.A.) Law restricts this device to sale by or on the order
of a dentist.

If serious incidents occur that are related to the product, please immediately contact the manufacturer and the
competent authority.

Limitation of Liability

Except where prohibited by law, Kettenbach GmbH & Co. KG will not be liable for any loss or damage arising from
this product, whether direct, indirect, special, incidental or consequential, regardless of the theory asserted, in-
cluding warranty, contract, negligence, or strict liability.

The information provided for Kettenbach products is based on comprehensive research and experience in appli-
cation technology. Results are furnished to the best of our knowledge, subject to technical changes within the
framework of product development. However, users must comply with and consider all recommendations and
information in connection with any use.

Updated: July 15, 2025

Product Overview

Product name 1S0 4823 Consistency | Mixing ratio and total Mixing technique
(approx.) mm | content volume per unit
®
Panasi” Putty 141,900 ml in jars Manual, 1 scoop (12.3 ml)
Panasil® Putty Fast Type O, Putty | 24 L g per component (base paste
1:1, 400 mlin jars and catalyst paste)
Panasil® Putty Soft

lente capacité de récupération aprés déformation.

Indications

Panasil® Putty (Putty, Putty Fast, Putty Soft) est utilisé comme matériau support pour :
* empreinte de correction (2 temps)

« technique sandwich ou double-mélange (1 temps)

* empreinte de correction avec film mainteneur d’espace

* ou en tant que matériau d’empreinte pour I'enregistrement fonctionnel des bords

Groupe de patients ciblés
Patients soignés dans le cadre d’un traitement bucco-dentaire.

Attention

N'utilisez pas les matériaux Panasil® pour un rebasage temporaire.

N'utilisez pas les matériaux d'empreinte Panasil® avec des silicones réticulant par condensation ni avec des ma-
tériaux a polyéther, Vinylsiloxanether® ou & polysulfures.

Les matériaux d’empreinte Panasil® Putty ne s'auto suffisant pas pour les empreintes de précision.

Substances potentiellement allergénes
Composé du platine, 4-méthoxyphénol.

Prudence
Ne pas utiliser au-dela de la date de péremption.

En regle générale, les matériaux de prise d’empreinte ne provoquent aucune réaction allergique ; chez les per-
sonnes sensibles, une réaction allergique ne peut cependant pas étre exclue.

Dans le doute, nous recommandons d'effectuer un test d'allergie avant I'utilisation.

Le matériau ne doit pas étre utilisé en cas dallergie connue a I'un des composants ou d'allergie de contact.
Ne pas laisser de résidus a I'intérieur de la gouttiere ou de la cavité buccale.

Ne pas avaler ce matériau : consulter un médecin en cas de problemes, notamment ceux persistants.

Eviter tout contact avec les yeux. En cas de contact accidentel avec les yeux : rincer immédiatement et avec
précaution au moyen d’un produit occulaire ou avec de I'eau. Consulter un médecin en cas de problemes no-
tamment ceux persistants.

Les produits utilisés avant le moulage qui contiennent du soufre, du trichlorure d’aluminium ou de I'azote actifs
(cordons de rétraction contenant du sulfate de fer, des matériaux d’empreinte & polysulfures, etc.) empéchent la
polymérisation du matériau d’empreinte (vinyl polysiloxane). Aprés utilisation, il est indispensable de rincer abon-
damment toutes ses surfaces afin d’éliminer tous les résidus. Ne portez pas des gants latex.

N’intervertissez pas les couvercles des boites ou les porte-empreintes utilisés pour le mélange manuel du ma-
tériau de base paste et du catalyst paste.

Pour assurer une liaison optimale entre les deux matériaux, apres I'essai de positionnement, I'empreinte pri-
maire doit aussi étre rincée a I'eau et séchée avant d'appliquer le matériau de correction. Les deux étapes de
la technique d’empreinte en double mélange (empreinte primaire et empreinte de correction) doivent étre effec-
tuées coup sur coup.

Pour les empreintes en présence de contre-dépouilles nettes et d’espaces inter-dentaires prononcés, il faut
prendre les mesures usuelles de comblement.

En cas d'utilisation d'un porte-empreinte individuel, veiller a laisser un espace confortable entre le bord du
porte-empreinte et de la série de dents/du maxiliaire.

Pour éviter une pollution de I'environnement, ne laissez pas passer des résidus de matériau dans la canalisa-
tion ou dans les eaux fluviales.

Evitez le contact avec les vétements car le matériau ne peut pas étre éliminé par nettoyage chimique.

Note

Afin d’obtenir des empreintes optimales, la température du produit avant son utilisation ne devrait pas dévier
considérablement 23°C (74°F) pour ne pas influencer la durée de mise en ceuvre et la durée de prise.
Porte-empreinte : Préparation et vernis adhésifs

En général, tous les porte-empreintes conventionnels peuvent étre utilisés si la montée en pression nécessaire
peut étre effectuée. S'il est impossible d’atteindre une rétention suffisante avec le matériau d’empreinte, ap-
pliquez de I'adhésif Panasil® / Kettenbach Universal Adhesive au pinceau sur le porte-empreinte. La surface du
porte-empreinte doit étre enduite au pinceau de fagon répétitive et dans son intégralité de maniere a ce qu'elle
devienne completement bleue / rouge. Laissez sécher I'adhésif conformément aux informations fournies dans le
mode d’emploi et recouvrez le porte-empreinte d'une quantité suffisante de matériau d’empreinte.
Remarques de mise en ceuvre : Putty en boite pour le malaxage manuel
N'utilisez que les composants d'un méme lot.

N'intervertissez pas les couvercles et les porte-empreintes de base paste et du catalyst paste.

Utilisez la méme cuillere de dosage a chaque fois pour prélever un méme volume de base paste et du cata-
lyst paste.

Les cuilleres de dosage a couleur distincte s’ utilisent exclusivement pour le composant correspondamment coloré.
Fermez les boites aprés utilisation et assurez-vous que les couvercles n'on pas été permutés.
Une contamination entre de base paste et du catalyst paste dans leur boite rend les matériaux inutilisables.

Malaxez de base paste et du catalyst paste pendant 45 secondes jusqu'a ce que la masse présente une cou-
leur homogene.

Sivous allez porter des gants, veuillez tester la compatibilité avant le mélange avec un échantillon du matériau a
mélanger. Certains types de gants (par ex. les gants en latex) peuvent empécher la polymérisation ou nuire a la
liaison adhésive (par ex. gants en nitrile). L'utilisation de gants en vinyle est recommandée.

Avant la réalisation d’empreintes de correction, I'empreinte préliminaire doit étre nettoyée avec du I'eau, séchée
et systématiquement découpée.

Conditions de stockage

Garder au sec a I'abri de la lumiére solaire, stocker a la température ambiante, éviter les domaines de tempé-
rature extrémes.

Désinfection

Il est possible de désinfecter les empreintes en utilisant par exemple du glutaraldéhyde a 2 %. Utilisez des solu-
tions de désinfection spécifiques aux matériaux d’empreinte. Observez le mode d’emploi du fabricant.
Moulage des empreintes

Les empreintes obtenues avec Panasil® peuvent étres versées immédiatement apres désinfection des empreintes
jusqu'a plusieurs semaines avec un platre jaune standard (class lll-V). Il est également possible de verser les
empreintes a plusieurs reprises.

Composition

Vinylpolysiloxanes, hydrogénopolysiloxanes, charges, pigments, additifs, composé du platine.

Elimination

Le matériau durci peut étre mis au rebut conformément aux prescriptions régionales.

Marques déposées

Panasil® est une marque déposée de Kettenbach GmbH & Co. KG.

Note

Les matériaux Kettenbach ne sont disponibles que dans des pays déterminés.

Usage réservé aux professionnels de santé bucco-dentaire.

En cas d'incident grave lié au produit, veuillez contacter immédiatement le fabricant et les autorités responsables.
Responsabilité limitée

Dans la mesure ot une exclusion de responsabilité est Iégalement admissible, la société Kettenbach GmbH & Co.
KG n’endosse aucun responsabilité pour ce qui est de pertes ou de dégats causés a la suite de Iutilisation de ce
produit, qu'il s’agisse de dommages directs, indirects, particuliers, auxiliaires ou consécutifs, indépendamment
de la situation juridique, y compris la garantie, le contrat, la négligence ou la préméditation.

Les informations fournies sur les produits Kettenbach sont basées sur des recherches approfondies et une vaste
expérience des applications technologiques. Les résultats sont fournis au mieux de notre connaissance et sont
sujets a des modifications techniques dans le cadre du développement de nos produits. Il est cependant néces-
saire que les utilisateurs suivent et prennent en compte toutes les recommandations et les informations en rap-
port avec chaque utilisation.

Mise a jour : le 15 juillet 2025

Apercu du produit
Nom du produit IS0 4823 Consistance | Rapport de mélange et | Technique de mélange
selon norme | contenance totale par
(approx.) mm | conditionnement
Panasil® Putty

Manuelle, 1 cuillére de dosage
(12,3 ml) par composant (base paste
et catalyst paste)

1:1, boites de 900 ml

@ !
Panasil® Putty Fast 1:1, boites de 400 ml

Panasil® Putty Soft

Type O, Putty | 24

Toepassingsgebied

Panasil® Putty (Putty, Putty Fast, Putty Soft) kan worden gebruikt als draag-materiaal voor:
« Correctieafdruktechniek (2-staps)

« Sandwichtechniek (1-staps)

« Correctieafdruktechniek met gebruik van dummyfolie

« Of als afdrukmateriaal voor functionele randvormgeving

Patiéntendoelgroep
Patiénten die een tandheelkundige behandeling ondergaan.

Waarschuwingen

Gebruik Panasil®-afdrukmateriaal niet als tijdelijke reliner.

Gebruik Panasil®-afdrukmateriaal niet met condensatie-uithardende siliconen, Vinylsiloxanether®, polyether of
polysulfide-materiaal.

Panasil® putty-afdrukmateriaal is niet geschikt voor precisieafdrukken wanneer het alleen wordt gebruikt.

Potentiéle allergene stoffen
Platinaverbinding, 4-methoxyfenol.

Pas op

Niet gebruiken na de uiterste houdbaarheidsdatum.

Normaal veroorzaken afdrukmaterialen geen allergische reacties; bij personen die daar gevoelig voor zijn kan een
allergische reactie echter niet worden uitgesloten.

In twijfelgevallen raden wij aan om vddr gebruik een allergietest te doen.

Gebruik het materiaal niet bij bekende allergieén voor een van de bestanddelen of bij contactallergieén.

Laat geen resten van het afdrukmateriaal achter in de sulcus of mondholte.

Materiaal niet inslikken! Bij inslikken: raadpleeg een arts als er problemen ontstaan of blijven aanhouden.
Contactmetdeogenvermijden. Wanneerhetmateriaalwelmetdeogeninaanrakingkomt, deogendirectgrondigspoelen
met water of een oogdouche. Raadpleeg een arts als er problemen ontstaan of blijven aanhouden.

Gebruik van producten met actieve zwavel, aluminium-chloride of stikstofcomponenten (retractiedraden met
iizersulfaat, polysulfide-afdrukmateriaal, enz.) samen met dit product zullen het uithardingsproces van het vinyl-
polysiloxaan negatief beinvioeden. Na gebruik van het materiaal moet het gebied zorgvuldig worden gespoeld om
alle resten te verwijderen voordat een afdruk wordt genomen. Gebruik geen latexhandschoenen.

Verwissel bij handmatige menging de deksels of de doseerlepels van de base paste en catalyst paste niet.

Om een optimale verbinding tussen beide materialen te garanderen, moet de voorlopige afdruk na de proef-
plaatsing ook met water worden afgespoeld en worden gedroogd voordat het correctiemateriaal wordt gebruikt.
Beide stappen van de putty/wash-afdruktechniek (voorlopige afdruk en wasafdruk) moeten snel achter elkaar
worden uitgevoerd.

Bij het nemen van afdrukken van gebieden met sterke ondersnijdingen en grote interdentale ruimtes, moet u
standaarduitbloktechnieken gebruiken.

Bij het gebruik van een afdruklepel moet u ervoor zorgen dat er voldoende ruimte overblijft tussen de kant van
de lepel en de tand/kaak.

Laat het materiaal niet in de riolering of een afwaterings-systeem terechtkomen om milieuschade te voorkomen.
Vermijd contact met kleding, omdat het materiaal niet kan worden verwijderd door chemisch reinigen.
Opmerking

Voor optimale afdrukken mag de temperatuur van het materiaal niet te sterk afwijken van 23°C (74°F) voordat het
wordt aangebracht. Anders worden de werk- en uithardingstijden beinvioed.

Afdruklepel: Voorbereiding en adhesieven

In principe alle normale afdruklepels, mits de noodzakelijke drukopbouw gewaarborgd is. Breng bij onvoldoen-
de retentie met het afdrukmateriaal Panasil®-adhesief / Kettenbach Universal Adhesive aan op de afdruklepel.
Breng het adhesief meerdere keren op het volledige opperviak van de afdruklepel aan, zodat het hele opperviak
van de lepel zichtbaar blauw / rood is. Laat het adhesief drogen volgens de informatie in de gebruiksaanwijzing
en vul de afdruklepel met voldoende afdrukmateriaal.

Gebruiksaanwijzing: Putty in pot voor handmatig kneden

Gebruik uitsluitend materiaal met hetzelfde batchnummer.

Verwissel de deksels of lepels van de base paste en catalyst paste niet.

Gebruik de lepels om gelijke hoeveelheiden base paste en catalyst paste te doseren.

De verschillende kleuren lepels mogen alleen worden gebruikt voor materiaal met corresponderende kleuren.
Sluit de potten zorgvuldig na gebruik en zorg ervoor dat de deksels niet worden verwisseld.

Contaminatie van de base paste en catalyst paste in de pot maakt het materiaal onbruikbaar.

Kneed de base paste en catalyst paste gedurende 45 seconden totdat het materiaal homogeen is gekleurd.
Als u handschoenen draagt, controleer deze op compatibiliteit met een monster van het te mengen materiaal.
Sommige soorten handschoenen (zoals latexhandschoenen) kunnen polymerisatie tegengaan of kunnen de ad-
hesieve hechting verhinderen (bijv. nitrielhandschoenen). Gebruik van vinylhandschoenen wordt aangeraden.
Voordat u de correctieafdruk neemt, moet de voorafdruk worden gereinigd met water, worden gedroogd en sys-
tematisch worden uitgesneden.

Opslagcondities

Op een droge plaats bij kamertemperatuur bewaren; niet blootstellen aan zonlicht en extreme temperatuur-
schommelingen vermijden.

Desinfectie

Afdrukken kunnen worden gedesinfecteerd met bijv. een oplossing van 2 % glutaaraldehyde of met desinfectie-
oplossingen speciaal voor afdrukmateriaal. Raadpleeg de instructies van de fabrikant.

Modelpreparatie

Afdrukken met Panasil® kunnen direct na desinfectie van de afdruk tot enkele weken met standaarddentaalgips
worden uitgegoten (klasse IlI—V). Afdrukken kunnen ook verschillende keren worden uitgegoten.
Samenstelling

Vinylpolysiloxanen, waterstofpolysiloxanen, vulstoffen, pigmenten, additieven, platinaverbinding.

Afvoeren

Uitgehard materiaal kan worden afgevoerd volgens de regionale voorschriften.

Handelsmerken

Panasil® is een gedeponeerd handelsmerk van Kettenbach GmbH & Co. KG.

Opmerking

Niet alle Kettenbach-producten zijn in alle landen verkrijgbaar

Alleen voor gebruik door deskundig tandheelkundig personeel.

Bij ernstige ongewenste voorvallen die verband houden met het product, verzoeken wij u om direct contact op te
nemen met de fabrikant en de verantwoordelijke instanties.

Aansprakelijkheidsbeperking

Behalve waar dit wettelijk verboden is, is Kettenbach GmbH & Co. KG niet aansprakelijk voor verlies of schade
voortvloeiend uit dit product, ongeacht of het daarbij gaat om directe, indirecte, bijzondere, bijkomende schade of
gevolgschade, ongeacht de juridische grondslag, inclusief garantie, contract, nalatigheid of onrechtmatige daad.
Deinformatie over Kettenbach-productenis gebaseerd op uitgebreid onderzoeken ervaringinapplicatietechnologie.
Resultaten worden naar beste weten verschaft, behoudens technische veranderingen binnen het kader van pro-
ductontwikkeling. Gebruikers moeten echter alle aanbevelingen en informatie in samenhang met het gebruik
opvolgen en in acht nemen.

Bijgewerkt: 15 juli 2025

Productoverzicht
Productnaam 1SO 4823 Consistentie | Mengverhouding en Mengtechniek
(ca.) mm fotale inhoud per unit
Panasil® Putty

900 mlin potjes
400 ml in potjes

Handmatig, 1 lepel (12,3 ml) per

1
1 component (base paste en catalyst paste)

Panasil® Putty Fast
Panasil® Putty Soft

Type 0, Putty | 24 1

Technische gegevens

Productnaam Meng- | Verwer- Intracrale | Totale Hard- | Lineaire | Herstel na | Vervorming
verhou- | kingstijd bij | verblijfsduur | uithar- heid | maatver- | vervorming | onder druk
ding 23°C/74°F | bij 35°C/ | dingstijd* | (ca.) | andering | (ca.) % (ca.) %

< 95°F > > Shore | (ca.) %

Panasil® Putty 1 2:.00 min. | 2:00 min. | 4:00min. |A66 |-0,20 99,0 2,7

Panasil® Putty Fast 11 1:30 min. | 2:00min. | 3:30min. |A66 |-020 |99,0 2,7

Panasil® Putty Soft 11 2:00min. | 2200 min. | 4:.00min. [A60 |[-0,20 |99,0 2,7

* Totale uithardingstijd (verwijdering uit mond) vanaf het begin van het mengen

PYCCKUM

ITALIANO

OnucaHue npoaykrta

OTTUCKHbIE MaTEPUANDl Panasil®-afauTUBHbIE, AN1aCTOMEPHbIE MaTEPUabl C rAPOMUIbHBIMI CBOACTBAMM, Bbl-
COKOM YCTONYMBOCTBIO K Pa3pbiBy, TOYHOCTbIO NEPEAAYN PasMEPOB 1 BLICOKOA CMOCOGHOCTbIO BO3BPALLATLCS B
VICXOZHOE COCTOSHIE (DEBEPCHBHbIE CBOICTBA).

06nacTi npuMeHeHus

basosbiii Matepuan Panasil® Putty (Putty, Putty Fast, Putty Soft) ncnonbayetcs Ans BoInoOAHEHNst NepBoro cnos
B TEXHUKE:

* [IBYXCTNOIiHas TEXHWKA (BLINOMHSETCA B [1Ba 3Tana)

* TEXHWKA «CaHABNY>» (OBHOMOMEHTHAS)

* [IBYXCTOIHas TEXHWKA C NMPUMEHEHMEM MNEHKN

* NN B KAYECTBE OTTICKHOrO MaTepuana Ans BbinonHeHus (yHKUMOHaNbHOrO Kpas

Llenesas rpynna nauveHToB

TaUMeHTbI B paMKax CTOMATONOMAYECKOr0 NEYEHNS.

pepynpexpaatoLye ykasaHus

OTTUCKHbIe MaTepuanbl Panasil® Henbast HConb3oBaTb A5t BREMEHHOI NepeGas poBKI NPOTE308.
OTTUCKHblE MaTepuanbl Panasil® Henbss UCMonb3oBaTh BMECTE C KOHAGHCALWMOHHBIMU CUAMKOHaMM,
Vinylsiloxanether®, nonuachupami U ¢ NoAMCYAbGUAHBIMIA MaTepuanamu.

1Nt BLINONHEHWS TO4HIX OTTVICKOB HEMb3s MCroNb30BaTb TONbKO Matepuanbi Panasil® Putty B ofuHOUKY.

MoTeHuManbHO annepreHHble BeLwecTsa
CoeavHeHe NnaTHbl, 4-MeToKeuheHos.
Mepbl NPesoCcTOPOXKHOCTU

He vcnonb3osath no 0KOHYaHUM CPOKA FOAHOCTH.

Kak npasuno, OTTUCKHbIE MaTepuasbl He Bbi3bIBAIOT a/Nepruyeckux peaKLlMI;I; 0[]HaK0 Henb3s UCKMOYNTL BE-
POSITHOCTb @/INEPrYECKON PEaKLMN Y NIOAEI C NOBBILIEHHON YyBCTBATENBHOCTBIO.

B cnyyae CoMHeHII peKoMeHayeTcs NPOBECTY annepronoruyeckitii TECT Nepes NPUMEHEHNEM.

He 1cnonb3oBaTh MaTepuan Npy HAMYIAM anneprum Ha OANH U3 KOMMOHEHTOB M MU KOHTAKTHOIA anneprim.
He ocTaBnsiTb OCTaTKY OTTUCKHOMO MaTepuana B 6OPO3ze i POTOBOA NONOCTY.

He rnotatb matepuan! B cnyyae npornarbiBaHist Mo HEOCTOPOXXHOCTYA: TTpn NOSIBNEHM WAV HANMYIM Xano6
00paTuTeECh K AOKTOPY.

36eraTb KoHTaKTa ¢ masamu. Mpn HEOCTOPOXHOM KOHTAKTE C rMa3amit: HEMELIEHHO TLLATENbHO NPOMbITH
rnasa Bofoi nnv ayLwem ans maa. Mpy NOsBEeHNI UK HaYIMK NOCTOSHHBIX Xano6 06paTUTECh K JOKTOPY.
TpOAYKTI, 1CTONb3yeMble NepeS BLINONHEHEM OTTICKA, COAEPXKALLYE aKTVBHbIE COEANHEHMS Cepbl, XTopraa
AOMUHIS N 230Ta (DETPAKLMOHHBIE HATY C Cynb(aToM Xeneaa, OTTUCKHbIA MaTepuan Ha 0CHOBE MOMMCYb-
(hnpoB, naTeCHble NepyaTkim 1 T.N.), MOryT MomeLlaTb PeaKLM OTBEPAEHIS OTTUCKHOMO MaTepuana BAHWN-
CUNOKCaHacvp. locne NpuMeHeHus aTvx MaTepuanos TpedyeTes TLLATENbHas 04MCTKA TakX MOBEPXHOCTER,
4TOGbI YAANUTH BCE OCTATKM. 136eraTh KOHTAKTa C NaTeKCHbIMI NepyaTkamu.

HvKorzia He nyTariTe KpbILLIKI 6aHOK ANk IOKKI ANst O3MPOBKY 6A3VCHOI MACChl M MACChI-KaTan13artopa npu
PYYHOM CMELLMBAHNM.

C uenblo 06ecneyeHnst ONTUMANBLHOTO COEAVMHEHNS BYX MaTepUanos nocne NPOGHOTO pasMeLLEHNs creayeT
NPOMBITb W BbICYLUMTb NPEABAPUTENBHBIN OTTUCK, MPEXE YeM OYAET HAHOCUTHCA KOPPUMVPYIOLLMI MaTepuan.
06a Lwara ABYXCNOMHOM TEXHIKM CHATUS CNENKOB (NMpeaBapuTeNbHbIA OTTUCK W KOPPUTUPYIOLLMIA OTTUCK) Cre-
[LyeT NPOBOAWTb GbICTPO OAWH 32 JPYIUM.

Ecnu Heo6xo/vMO BBINOMHWTB OTTUCK MPU Haumv 60MbLINX NOAHYTPEHNIA 11 LUMPOKO OTKPBITHIX MEX3YOHBIX
Y4aCTKOB CMezyeT BbINONHNTL 00bI4HbIE ONepaLi no pasbnoKnpOBKe.

Mpu MCNONb30BaHNN MHAMBIALYANBHON NOXKW 06PATUTL BHUMAHIE HA JOCTATOYHOE PACCTOsIHIE MEXMY Kpa-
€M JIOXKI 1 3y6HbIM PSALOM/YENIOCTbIO.

[N UCKIOYEHISt BO3HWKHOBEHHS BO3MOXHOMO Yillgp6a Ans OKpy»atoLLiel cpeabl He 6pocaTb B KaHanmaa-
LVIIO N BOJIOEMbI.

136eraTb KOHTAKTOB C OAEXAION, T.K. MaTepuan HeBO3MOMXHO YAANUTb C MOMOLLBIO XMMUYECKOI YUCTKN.

YkazaHus

[Ins BBINOMHEHWS OMTUMANbHbIX OTTUCKOB TeMMepaTypa MaTepuana nepex ero NpUMeHeHeM He JOMKHa Cy-
LLECTBEHHO OTKNOHATLCS 0T 23°C (74°F). B NpoTUBHOM Cyyae 3T0 MOXET CKasaTbCs Ha paboyem BPEMEHM 1
BpeMeH NpebblBaHns BO PTy.

OTTUCKHbIE NOXKKW: NOArOTOBKA W aAre3unBHble naku

B Lienom MOXHO 1Cnonb30BaTh BCE 06bIYHbIE OTTUCKHBIE JIOKKI, ECAI 06ECTIEUMBAETCS CO3LAHME HEOOXOAMMO-
r0 1aBNeHns. ECv HEBO3MOXHO MOMy4nTb A0CTATOYHOE CLEMNEHNE C OTTUCKHBIM MaTepuasnom, KUCTOYKOM Ha-
HECUTE Ha OTTUCKHYIO NOXKKY aareans Panasil® / Kettenbach Universal Adhesive. [ToBepXHOCTb OTTUCKHOI NIOX-
Ki LO/KHA ObITb MHOTOKPATHO W MOMHOCTBIO MOKPbITA TaK, YT00bI BCS NOBEPXHOCTb Gbla BU3YanbHO CUHEN /
KpacHoit. OcTaBbTe afreaws BbICOXHYTb COMMACHO MHCTPYKLMM NPOU3BOANTENS 1 NOKPOITE AOCTATOYHbIM KO-
JIN4ECTBOM OTTUCKHOTO MaTepuana B OTTUCKHO NIOXKE.

YkasaHus no npumeHenmio: Putty B 6aHKax ans cMewmBaHuns Bpy4HyHo
1Acnonb30BaTh KOMMOHEHTbI TONBKO 13 O,U,HOVI 11 TOiA XXe naptin.

He NyTaTb KPbILLKW 11 031MPOBOYHbIE JIOXKKW ANs 6a31CHOI Macchl n Kartanusaropa.

C MOMOLLIBIO 103MPOBOYHbIX JIOXKEK ﬁpaTb COOTBETCTBEHHO OﬂMHaKOBbIVI 06beM 6a31CHOI MACChl 11 Katanmsaropa.
ﬂ,O3I/IpOBOHHbIe JOXKW COOTBETCTBYHOLLIMX LIBETOB UCMO/Mb30BATH UCKMHYUTENBHO 19 OKPALLEHHbIX B COOTBET-
CTBYIOLLWW LIBET KOMIMOHEHTOB.

Mocne NPUMEHEHNs TLaTesibHO SaKDOFlTe 6aHKN 1 yﬁe,U,MTer, YTO KPbILKK He nepenyTaHbl.

[onagaxve yactuy 6aaucHoin Macchbl B KatanusaTop unu Karanmsatopa B GaSVICHyDO Maccy NpuBOANT K He-
NPUrogHOCT MaTepuana.

Pa3muHaiiTe 6a3iCHy0 Maccy 1 OTBEpAUTENb B TeUeHe 45 CekyHp, noka marepuan He npuobpeTeT OaHo-
POAHbIV LIBET.

Ecrm npu pa60Te C Marepuanom Mcnonb3ytoTcsa NepYaTKu, TOU WX NPeaBapuUTeNbHO CNeayeT NpoTecTMpoBaTh
Ha COBMECTUMOCTb. HeKOTODbIe TWMbl NEPYATOK MOrYT NPEendTCTBOBATL NONMMEPH3aLIN (Hanpmmep, NaTtekc-
Hble MepyaTku) UK yXyALWaTh afre3vuoHHOe CLENEHNe (Hanpumep, BUHWNOBbIE NepyaTky). PekomeHayeTcs
MCNonb30BaTh BUHWMOBLIE NMEpYaTKu.

I'Iepe,u, BbIMO/THEHNEM KOPPUTMPYIOLLIEr0 OTTUCKA I'IepBMHHbIVI OTTWCK CnefyeT NpombiTb BOZOW, BbICYLLWTb 1 CO-
OTBETCTBYOLLIM OGDaSOM BbIpe3aThb.

Ycnosusi xpaHeHus

B cyxom MecTe, 3aluLaTh OT CONHEYHOrO CBETA, XPaHEHWe NpU KOMHATHOM Temneparype, u3beras skCTpe-
ManbHbIX TEMNeparyp.

DesnHdekuuns

Cnenkv MOXHO Ae3vHMNLLMPOBaTb, HaNpUMeP 2 %-HblM PACTBOPOM IyTapaibAeriaa v creuvansHbiMm pac-
TBOPaMK NSt Ae3NH(EKLMN OTTUCKHBIX MaTepuanos. CReayiTe UHCTPYKLAM NPOU3BOANTENS.

3anuska cnenkos

[Ing n3roToBneHns Moieneli 0TTUCK MOXHO 3aiTb TUMCOM Cpady Nocne AE3MH(MEKLMN OTTUCKA U B TeYeHe
HECKOMbKIX Heaenb CTaHAapTHbIMK cTomatonorinyeckummn runcamu lll-V knacca (Hanpumep, runcom). OTTu-
CKM MOXHO 3a1BaTb MMNCOM MHOrOKPATHO.

Cocras

BuHMANOAMCUAOKCAHDI, NOAMTAPOCUIOKCAHBI, HAMOMHATENM, NMUTMEHTBI, J06aBKM, COBANHEHNE NAATHHbI.

Ytunusauyms
BaTBepneBumPl Marepuan MoXXHO YyTUnnM3npoBaTb B COOTBETCTBIN C MECTHLIMW NPEANUCAHUAMN.

ToBapHbIiA 3HaK
Panasil® aBnsieTcs 3aperncTprpoBaHHbIM TOBAPHBIM 3HaKoM dmpMbl Kettenbach GmbH & Co. KG.

Mpumeyanmne

HekoTopble 13 NpodykTos hupMbl Kettenbach B fipyrie CTpaHbl He SKCMOPTMPYHOTCS.

MpefHa3HayeH ToNbKo Anst NPOECCUOHANBHOO MPUMEHEHIS B CTOMATONONMN.

B cnyyae cepbesHbix MHUMAEHTOB B CBSI3W C MPUMEHEHNEM U3LENNS HEMEANEHHO 06paTUTECh K MPOM3BOAN-
TeNo U KOMMETEHTHOMY OpraHy.

OrpaHnyeHne 0TBETCTBEHHOCTY

Hackonbko 3akoHOM J0NYCKAETCS VCKNIO4eHe 0TBETCTBEHHOCTH, Kettenbach GmbH & Co. KG He HeceT Hukakoi
OTBETCTBEHHOCTM 32 NOTEPU UM YLLIEPD, BbI3BAHHbIE JaHHbIM MPOZYKTOM, HE3aBICUMO OT TOTO, WAET /v Peyb O
HEenocpeACTBEHHOM, KOCBEHHOM, 0COGOM, COMYTCTBYHOLLEM YLLiepBe unn yLiep6e BCEACTBUE NMPUMEHEHNS AaH-
HOro NPOAYKTA, HE3aBYCIIMO OT MPABOBOI OCHOBbI, BK/IOYASt rapaHTII0, KOHTPAKT, HEOCTOPOXHOCTb WAV YMBICE.
[JlarHble kacaTenbHo Matepuanos (upmbl Kettenbach 0cHOBaHbI Ha 0BLUMPHBIX MCCEA0BAHUAX 11 OMbITE TEXHN-
YECKOr0 1CNonb3oBaHus. Mbl NpeocTasnsieM AaHHbIE Pe3yNibTaTbl COOTBETCTBEHHO NOCNEAHEMY YPOBHIO 3Ha-
HWiA, HO COXpaHsiem 3a COBO NPaBo Ha TEXHUYECKME M3MEHEHMS NpU Pa3paboTKe NpofyKToB. OfIHAKO 3T0 He
0CBOGOXAAET NM0ONb30BaTENS aHHO! MPOAYKLMM OT HEOBXOAMMOCTY COBMIOAATL NPW NPUMEHEHINN PEKOMEH-
[l 1 YKa3aHWS.

06HosneHo: 15 uiong 2025 T.

0630p maTtepuanos

Haumetosatve npopykTa | 1S0 4823 Kotcycten- | CooTHolueHvie npu TexHvka cuelwnBaHns

Vs (0KONO) | CMELLMBAHMM KOMMNEKTaUA

MM
Panasil® Putty

BpyyHyto, 1 103MP0BOYHAS NoXKa
Panasil® Putty Fast Type O, Putty | 24 111, 900 wn & Garkax 12\/,3 W) Ha KOMMOHEHT (6asucHast
ty w y 1:1, 400 wn B OarKax &nacca  Karan3atop) {

Panasil® Putty Soft

TexHnyeckue xapakTepucTuku

Havmerosanue CootHo | O6wee Bpems OKoHyaHue | Teep- | JiuHeitHoe | Bo3spar B Jechopmauvs
npoayKTa leHve | paooyee npeobiBa | CXBaTbiBA | [OCTb | UMEHEHUE | MCXONHOE oy
mpi B%eMﬂ Tpu_ | HAABOPTY | HAs™ gmuno) a3MepoB | COCTOSHUE [aBNIeHvem
cMeww | 23°C/74°F ngm > hore FmaKc.F nocne (oxono) %
BaHM < 35°C/95°F % Jnecopmauun
> (okono) %
Panasil® Putty 11 2:00 MuH. | 2:00 MuH. | 4:00 MuH. | ABE | - 0,20 99,0 2,7
Panasil® Putty Fast | 1:1 1:30 mu. | 2:00 MuH. | 3:30 muH. [ AB6 | -0,20 99,0 2,7
Panasil® Putty Soft | 1:1 2:00 MuH. | 2:00 MuH. | 4:00 MuH. | ABO | —0,20 99,0 2,7

* 06LLiee BpeMs CXBaTbIBaHIS (YAANEHIE M30 PTa) OT HaYana CMeLIMBaHNA

Descrizione del prodotto

I materiali per impronte Panasil® sono materiali polimerizzanti per addizione a base di elastomeri, con proprieta
idrofile, un’elevata resistenza allo strappo, precisione dimensionale e un notevole grado di recupero elastico.

Campi d’'impiego

Panasil® Putty (Putty, Putty Fast, Putty Soft) & usati come materiale preliminare per:
« tecnica della doppia impronta bifase (two-step putty-wash).
« tecnica della doppia impronta monofase (one-step putty-wash).
* tecnica della doppia impronta bifase con utilizzo di un film (spaziatore plastico).
« tecnica della doppia impronta monofase per impronte periferiche funzionali.

Gruppo target di pazienti

Pazienti trattati nel quadro di una procedura odontoiatrica.

Avvertenze

Non utilizzare i materiali per impronta Panasil® come materiale per ribasature morbide.
Non utilizzare i materiali per impronta Panasil® con siliconi polimerizzanti per condensazione, materiali a base

di polietere, Vinylsioxanether® o polisolfuri.

Se usati da soli, i materiali per impronta Panasil® Putty non sono adatti alla realizzazione di impronte dettagliate.

Potenziali sostanze allergeniche
Composto di platino, 4-metossifenolo.

Precauzioni
Non utilizzare dopo la data di scadenza.

Normalmente i materiali da impronta non provocano reazioni allergiche; non & tuttavia possibile escludere

una reazione allergica in soggetti sensibili.

In caso di dubbio, si raccomanda di eseguire un test allergico prima dell'uso.
Non utilizzare il materiale in presenza di allergie note a uno degli ingredienti o in caso di allergie da contatto.
Non lasciare residui di materiale per impronte nel solco o nel cavo orale.
Non ingerire. All'insorgere o persistere dei disturbi in seguito a un’ingestione accidentale, consultare un medico.
Evitare il contatto con gli occhi. In caso di contatto con gli occhi, sciacquare immediatamente e abbondante-

mente con acqua e collirio. Consultare un medico.

L'uso di prodotti contenenti zolfo attivo, cloruro di alluminio 0 composti azotati (fili retrattori contenenti solfa-
to di ferro, materiali da impronta a base di polisolfuri, ecc.) insieme a questo prodotto interferisce con la re-
azione di indurimento del vinil polisilossano. Quando si utilizzano questi materiali, I'area deve essere lavata

accuratamente in modo da eliminare qualsiasi residuo. Non utilizzare guanti in lattice.

Non confondere i coperchi o i cucchiai della base paste e del catalyst paste per la miscelazione manuale.

Per assicurare un’adesione ottimale dei due materiali, dopo il posizionamento di prova anche I'impronta pre-
liminare deve essere lavata con acqua e asciugata prima di applicare il materiale di correzione. Le due fasi
della tecnica della doppia impronta bifase (impronta preliminare e impronta putty wash) devono avvenire

in rapida sequenza.

Quando si prendono impronte di aree con sottoquadri marcati e ampi spazi interdentali, € necessario usare

le consuete tecniche di bloccaggio.

Quando si usa un portaimpronta individuale, assicurarsi di lasciare spazio a sufficienza tra il bordo del por-

taimpronta e i denti/il mascellare.

Al fine di prevenire danni ambientali, evitare che il materiale confluisca nella rete fognaria o idrica.
Evitare il contatto con gli indumenti dato che il materiale non puo essere rimosso tramite lavaggio a secco.

Nota

Per garantire delle impronte ottimali, la temperatura del materiale prima dell’applicazione non deve discostarsi
eccessivamente dai 23°C (74°F). In caso contrario, i tempi di lavorazione e di indurimento potrebbero variare.

Portaimpronta: preparazione e uso dell’adesivo
Inlinea di massima & possibile utilizzare tutti i portaimpronta convenzionali purché venga garantita la neces-
saria pressione esercitata. Se non € possibile raggiungere una ritenzione sufficiente del materiale da impron-
ta, applicare Panasil® adesivo / Kettenbach Universal Adhesive sul portaimpronta utilizzando il pennello. Pas-
sare ripetutamente il pennello sull'intera superficie del portaimpronta fino a farle assumere una colorazione
blu / rossa ben visibile. Lasciare asciugare I'adesivo attenendosi alle informazioni riportate nelle istruzioni per

I'uso e coprire il portaimpronta con una quantita sufficiente di materiale da impronta.

Istruzioni per I'uso: materiale in barattoli per miscelazione manuale
Usare esclusivamente materiali con lo stesso numero di lotto.
Non confondere i coperchi o i cucchiai della base paste e del catalyst paste per la miscelazione.
Servirsi dei cucchiai per ottenere lo stesso volume di base paste e catalyst paste.
Usare i cucchiai contrassegnati dal colore corrispondente.
Chiudere con cautela i contenitori dopo I'uso e assicurarsi che i coperchi non siano stati scambiati.
Una contaminazione della base paste e del catalyst paste rende il materiale inutilizzabile.
Impastare le due paste per 45 secondi finché il colore del materiale non diventa omogeneo.
Se si usano guanti, prima di eseguire il lavoro & necessario controllarne la compatibilita effettuando una prova
del materiale da miscelare. Alcuni tipi di guanti possono prevenire la polimerizzazione (ad es. i guanti
in lattice) o pregiudicare il legame adesivo (ad es. i guanti in nitrile). Si consiglia di usare guanti in vinile.

Prima di prendere la seconda impronta, quella preliminare deve essere pulita con acqua, asciugata e pre-

parata con i metodi tradizionali.
Condizioni di conservazione

Conservare a temperatura ambiente in un luogo asciutto, proteggendo dalla luce del sole. Evitare tem-

perature estreme.
Disinfezione

Le impronte possono essere disinfettate utilizzando, p.es., una soluzione di glutaraldeide acida al 2 %.
Utilizzare soluzioni disinfettanti specifiche per materiali per impronte. Attenersi alle istruzioni del produttore.

Colatura delle impronte

Le impronte di Panasil® possono essere colate subito dopo la disinfezione dell'impronta e fino a diverse set-
timane dopo con gesso standard per uso dentale (tipo lll-V). Le impronte possono essere colate pia volte.

Composizione

Vinilpolisilossani, polisilossani di idrogeno, riempitivi, pigmenti, additivi, composto di platino.

Smaltimento

Il materiale indurito pud essere smaltito in conformita con le disposizioni regionali.

Marchi

Panasil® & un marchio registrato di Kettenbach GmbH & Co. KG.

Nota

| materiali Kettenbach non sono disponibili in tutti i mercati.
Solo per uso da parte di personale odontoiatrico specializzato.
In caso di incidenti gravi verificatisi in relazione al prodotto, rivolgersi immediatamente al produttore e all’au-

torita competente nel proprio paese.
Limitazione della responsabilita

Laddove la legge prevedesse un’esclusione generale dalla responsabilita, Kettenbach GmbH & Co. KG
declina qualsivoglia responsabilita per perdite o danni arrecati dal presente prodotto, siano questi danni
diretti, indiretti, particolari, accessori o consecutivi, a prescindere dalla base giuridica. Cio include garanzia,

contratto, negligenza o intenzione.

Le indicazioni relative ai prodotti Kettenbach si basano su ricerche approfondite e sull’esperienza acquisita
nell'applicazione tecnica.Comunichiamo questi dati al meglio delle nostre conoscenze, tuttavia ciriserviamo
la possibilita di apportare modifiche tecniche legate allo sviluppo dei prodotti. Gli utilizzatori sono comunque
tenuti a seguire i suggerimenti e le indicazioni per I'uso.

Aggiornamento: 15 luglio 2025
Panoramica dei prodotti

Nome del 1S0 4823 Viscosita Rapporto di miscelazione | Tecnica di miscelazione
prodotto (ca) € volume totale per unita
Panasil® P
anasit” Putty . Manuale, 1 cucchiaio (12,3 m)
® :1, barattoli da 900 ml
Panasil® Putty Fast Type O, Putty | 24 11" barattoli da 400 ml per componente (base paste e
Panasil® Putty Soft catalyst paste)
Specifiche tecniche
Nome del Rapporto | Tempodi | Tempodi | Tempo | Durezza | Variazione | Testdi | Deforma-
prodotto di misce- | lavorazione | permanenza | dipresa | (ca.) dimen- | resilienza | zione sotto
lazione | a23°C/ |[inboccaa | totale* | Shore | sionale | (ca)% | pressione
T4°F < 35°C/ > lineare (ca) %
95°F > (ca) %
Panasil® Putty 111 2:00min. | 2:00 min. | 4:00 min. | A 66 -020 [99,0 2,7
Panasil® Putty Fast | 1:1 1:30 min. | 2:00 min. | 3:30 min. | A 66 -0,20 99,0 2,7
Panasil® Putty Soft | 1:1 2:00 min. | 2:00 min. | 4:00 min. | A 60 -0,20 99,0 2,7

* Tempo di pesa totale (tempo die rimozione dal cavo orale) dall'inizio della miscelazione



ESPANOL TURKCE
Descripcion del producto Uriin tamimi

Los materiales de impresién Panasil® son elastémeros de polimerizacion por adicion, con propiedades
hidréfilas, muy resistentes al desgaste, de dimensiones exactas y gran capacidad de recuperacion elastica.
Indicaciones

Panasil® Putty (Putty, Putty Fast, Putty Soft) se utiliza como material de soporte para:

« Técnica de correccion de la impresion (dos tiempos).

« Técnica de s&ndwich (un tiempo).

« Técnica de correccion de la impresion con aplicacién de una lamina mantenedora de espacio.

0 como material de impresion para el sellado periférico funcional.

Pacientes destinatarios
Pacientes que se encuentran en un tratamiento odontoldgico.

Advertencias

No utilizar materiales de impresion Panasil® para rebasados provisionales.

No utilizar materiales de impresién Panasil® con siliconas, Vinylsiloxanether®, poliéteres ni polisulfuros reti-
culables por condensacion.

Los materiales de impresion Panasil® Putty no son adecuados para impresiones de precision de aplicacion tnica.

Sustancias potencialmente alergénicas
Compuesto de platino, 4-metoxifenol.

Medidas de precaucion

No usar después de la fecha de caducidad.

Normalmente, los materiales para la toma de impresién no provocan reacciones alérgicas; sin embargo, en
personas sensibles no se puede excluir una reaccion de este tipo.

En caso de duda, recomendamos hacer una prueba de alergia antes del uso.

No utilizar el material en caso de alergias conocidas a alguno de los ingredientes o de alergias de contacto.
No dejar ningtn resto del material de impresion en el surco ni en la cavidad bucal.

iNo ingerir el materiall En caso de ingestion accidental: consultar al médico si aparecen problemas o persisten.
Evitar el contacto con los ojos. En caso de contacto accidental: enjuagar inmediatamente los ojos a fondo con
una ducha lavaojos 0 agua. Consultar al médico si aparecen problemas o persisten.

Productos utilizados antes de la impresion que contienen sulfuro activo, cloruro de aluminio o nitrégeno (hi-
los de refraccion con sulfato férrico, material de impresion de polisulfuros, etc.) pueden dificultar la reaccion
de fraguado del material de impresion (vinilo polisiloxano). Tras la utilizacién de estos materiales, es nece-
saria la limpieza a fondo de estas superficies para eliminar todos los residuos. No utilizar guantes de latex.
No confunda la tapa del bote o la cuchara de dosificacion del base paste y catalyst paste para la mezcla manual.

Para garantizar una conexion optima entre los dos materiales, tras la colocacion de prueba, la impresion pre-
liminar también tiene que enjuagarse con agua y secarse antes de que se aplique el material corrector. Am-
bos pasos de la técnica de correccion de la impresion (la impresion preliminar y la correccion de la impre-
sion) deben realizarse sucesiva y rdpidamente.

En situaciones de impresion con puntos muy montados y e pacios interproximales muy abiertos, realizar las
medidas de alivio de socavaduras.

En caso de utilizar una cubeta individual, dejar suficiente espacio entre la pared de la cubeta y la arcada/el maxilar.
Para evitar dafios en el medio ambiente, no permitir que el material llegue al alcantarillado ni a aguas de
ningun tipo.

Evitar el contacto con la ropa, ya que el material no puede eliminarse mediante limpieza quimica.

Nota

Para alcanzar impresiones Optimas, la temperatura del producto antes de la aplicacién deberia ser de aproxi-
madamente 23°C (74°F). De lo contrario, podrfan verse influenciados los tiempos de manipulacion y fraguado.
Cubeta de impresion: preparacion y adhesivos

En general, se puede utilizar cualquier cubeta de impresion convencional si se genera la presion necesaria.
Sino es posible conseguir una retencion suficiente con el material de impresion, pincele la cubeta de impre-
sion con el adhesivo Panasil® / Kettenbach Universal Adhesive. La superficie de la cubeta de impresion de-
be pincelarse totalmente repetidas veces, de modo que toda ella quede visiblemente cubierta de color azul /
rojo. Deje secar el adhesivo de conformidad con la informacién incluida en las instrucciones de uso y cubra
con suficiente material de impresion en la cubeta de impresion.

Instrucciones de aplicacion: Latas Putty para el amasado manual

Utilizar exclusivamente componentes con las mismas denominaciones de lote.

No confundir la tapa ni la cuchara de dosificacion del base paste y catalyst paste.

Utilizando las cucharas de dosificacion, extraer el mismo volumen de base paste y catalyst paste.

Utilizar cada cuchara dosificadora exclusivamente para su componente. La cuchara y su componente co-
rrespondiente tienen el mismo color.

Una vez finalizada su utilizacion, cerrar cuidadosamente las latas y asegurarse de no confundir las tapas.
La contaminacion entre el base paste y catalyst paste en su recipiente, hace inservible el material.

Amase el base paste y catalyst paste durante 45 segundos hasta que el material adquiera un color homogéneo.
Si se utilizan guantes durante el trabajo, se deberan probar previamente con una muestra del material pa-
ra asegurar su compatibilidad. Ciertos tipos de guantes pueden impedir el fraguado (p. €j. los guantes de
latex) y la union adhesiva (p. €j. los guantes de nitrilo). Se recomienda la utilizacion de guantes de vinilo.
Antes de iniciar la correccion de la impresion, limpiar la impresion prelimina con aquar, secarla y recortar-
la sistemdticamente.

Almacenamiento

Almacenar en lugar seco protegido de la luz solar a temperatura ambiente. Evitar las zonas de temperatu-
ras extremas.

Desinfeccion

Las impresiones pueden desinfectarse utilizando, p. gj. glutaralodehido al 2 %. Utilice soluciones de desinfec-
cion especificas para materiales de impresion. Observar las instrucciones de fabricante.

Vaciado de impresiones

Moldes com Panasil® podem ser injetados com gessos dentais de alta qualidade (classe lll-V) diretamen-
te apos a desinfeccdo do molde ou até algumas semanas depois. Os moldes também podem ser injeta-
dos mais vezes.

Composicion

Vinil polisiloxano, hidrégeno polisiloxano, rellenos, pigmentos, aditivos, compuesto de platino.
Eliminacion

El material polimerizado puede eliminarse siguiendo las normativas regionales.

Marcas comerciales

Panasil® es una marca comercial registrada de Kettenbach GmbH & Co. KG.

Nota

Algunos materiales Kettenbach sdlo se comercializan en paises determinados.

Uso exclusivo por personal dental especializado.

En caso de que se produzcan complicaciones relacionadas con el producto, contacte de inmediato con el
fabricante y con las autoridades competentes.

Limitacion de responsabilidad

En la medida en que sea legalmente admisible la exclusién de responsabilidad, la Kettenbach GmbH & Co. KG
no asumira responsabilidad alguna por las pérdidas o los dafios causados por este producto, no importando si
se trata de dafios directos, indirectos, especiales, colaterales o consecuenciales e independientemente del fun-
damento legal, inclusive garantfa, contrato, negligencia o culpa intencional.

Las indicaciones referentes a los productos Kettenbach se basan en una extensa investigacion y experiencia en
las técnicas de aplicacion. Transmitimos estos resultados seguin nuestro leal saber, no obstante, reservandonos
el derecho a realizar modificaciones técnicas con el fin de desarrollar el producto. Sin embargo, esto no exime
al usuario de estos productos de comprobar todas las recomendaciones e indicaciones antes de su aplicacion.
Actualizacion: 15 de julio de 2025

Descripcion general de productos

Nombre del IS0 4823 Consistencia | Relacion de mezcla y Técnica de mezcla
producto (aprox.) mm | volumen total por unidad
Panasil® P
anasil” Putty 141,900 ml en lata Manual, 1 cubeta dosificadora
Panasil® Putty Fast Type O, Putty | 24 ﬁ ! 400 ml en lata (12,3 ml) por componente (base
o aste y catalyst paste
Panasil® Putty Soft pastey caalyst paste)

Datos técnicos
Nombre del Relacion | Tiempo Tiempo de | Tiempo de | Dureza | Cambio de | Recuperacion | Defor-
producto de total de permanen- | fraguado* | (aprox.) | dimension | eldstica macion
mezcla | mani- ciaenla |=> Shore | lineal después de la | compre-

pulacién a | boca a (méximo) | deformacion | siva
23°C/ 35°C/ % (aprox.) % (aprox.)
T4°F < 95°F > %

Panasil® Putty 11 2:00 min. | 200 min. | 4:00 min. |A66 | -0,20 99,0 2,7

Panasil® Putty Fast | 1:1 1:30 min. | 2:00 min. | 3:30min. | A66 | -0,20 99,0 2,7

Panasil® Putty Soft | 1:1 2:00 min. | 2:00 min. | 4:00 min. | A60 -0,20 99,0 2,7

* Tiempo total de fraguado (extraccion de la boca) desde el inicio de la mezcla

Fabricado por: Kettenbach GmbH & Co. KG, Im Heerfeld 7, 35713 Eschenburg, Alemania.

Importado por: Megadental S.A, Paraguay 2915/17, CABA, Argentina

Sistema de silicona dental, Marca: Kettenbach

Director Técnico: Adriana Ruth Weisstaub, Farmacéutica — M.N. 11.484, Autorizado por la ANMAT — PM 1139-47
Venta exclusiva a Profesionales e Instituciones Sanitarias.

Panasil® 6l¢ii materyalleri, hidrofilik 6zelliklere, yiiksek kopma mukavemetine, boyutsal dogruluga ve daimi defor-
masyona karg! yliksek dirence sahip, ilave polimerizasyonlu, elastomerik materyallerdir.

Endikasyonlar/ Teknikler

Panasil® Putty (Putty, Putty Fast, Putty Soft) birinci 8¢l materyal olarak asagidaki uygulamalarda kullanilir:

* Putty-wash dlc teknigi (iki asamali)

* Putty-wash 6lcti teknigi (tek asamali)

* Bosluk birakma folyosu kullanilan, iki asamali putty-wash 6lgii teknigi

* ya da fonksiyonel kenar sekillendirme icin tek asamal putty 6lcti teknigi

Hasta hedef grubu

Dig hekimi tarafindan bir 6nlem kapsaminda tedavi edilen hastalar.

Uyarilar

Panasil® ¢l materyallerini gegici astar materyali olarak kullanmayin.

Panasil® ¢l materyallerini kondansasyon ile polimerize olan silikonlar, Vinilsiloxanether®, polieter ya da polistil-
fid materyalleriyle birlikte kullanmayin.

Panasil® Putty 6lcii materyalleri, tek bagina kullanimda hassas dlgiiler igin uygun degildir.

Olasi alerjen maddeler
Platin bilesigi, 4-metoksifenol.

Onlemler

Son kullanma tarihi gecmis olan Grdnleri kullanmayin.

Alerjik reaksiyonlar normalde 6lcli materyallerinden kaynaklanmaz; bununla birlikte hassas kisilerde alerjik bir
reaksiyon olasiligi goz ardi edilemez.

Stipheli durumlarda uygulamadan 6nce bir alerji testi yapmanizi 6neririz.

Materyal, icindeki maddelere bilinen bir alerjisi olan veya temas alerjileri olan kisilerde kullaniimamalidir.

Sulkus igerisinde ya da agiz boslugunda 6lgli materyali kalintilarini birakmayin.

Olgi materyalini yutmayin! Yutulmas! durumunda: Sikayetler ortaya cikar veya devam ederse, bir doktora danigin.
Géze temasindan kaginin. istenmeden géze temas etmesi durumunda: Derhal gz banyosu ya da suyla iyice yikayin.
Sikayetler ortaya gikar veya devam ederse, bir doktora danisin.

Bu Urtinle birlikte kullanilan ve akif silfir, aliminyum klortir ya da azot igeren (demir siilfatli retraksiyon kordlari,
polistifid 6l¢t materyalleri, v.b.) trtinler, vinil polisiloksan 6lcii materyalinin sertlesme reaksiyonunu bozarlar. Bu tiir
materyalleri kullandiktan sonra, tiim artiklar uzaklastirmak icin, ilgili bélgenin iyi bir sekilde durulanmasi gerekir.
Lateks eldivenler kullanmayin.

Manuel karisim igin Base paste ile Catalyst paste kavanoz kapaklarini ya da dlcek kagiklarini birbiriyle kanistirmayin.

iki materyalin birbirine optimum baglanmas! igin, deneme konumlandirmasindan sonra ve diizeltme materyali
uygulanmadan dnce, birinci 6lgt de su ile durulanmali ve kurutulmalidir. Putty-wash 6lgi tekniginin iki asamasi
(birinci dlgt ve wash 6l¢t) birbirinin hemen ardi sira gerceklestiriimelidir.

Derin undercut alanlari olan bélgelerin ve genis interdental alanlarin dlclleri alinirken, standart block-out tek-
nikleri uygulanmalidir.

Kisisel bir kagik kullanimi sirasinda, kasik kenari ile disler/ene arasinda yeterli bosluk olmasina dikkat edin.
Gevre zararlarini 8nlemek icin, kanalizasyona veya su sistemine karismasina izin vermeyin.
Materyal kimyasal temizlik yoluyla cikarlamadigindan, giysilere temas etmesinden kacinin.

Not

Optimum lculeri elde etmek icin, uygulamadan énceki Urlin sicakligi 23°C (74°F)'den sapma gostermemelidir.
Aksi taktirde calisma suresi ve sertlesme stiresi olumsuz etkilenir.

Olcii kasigi: Hazirhk ve adezivler

Eger gerekli basing sagjlaniyorsa, genel olarak tiim konvansiyonel 8lgii kagiklari kullanilabilir. Olgii materyaliyle
yeterli retansiyon elde edilemeyecek olursa, 6lgli kagigina Panasil® / Kettenbach Universal Adhesive adezivi fir-
cayla siiriin. Olgl kagiginin yiizeyi defalarca ve timuyle firgalanarak, kasigin tim ytizeyinin gértintir sekilde mavi
/kirmizi olmasi saglanmalidir. Adezivi kullanma talimatlarindaki bilgiler dogrultusunda kurumaya birakin ve dlg
kasiginin icinde yeterli miktarda 6l¢ti materyaliyle Czerini kapatin.

Kullamm talimatlari:

Maniiel karigtirilan putty icin kavanoz icerisinde materyal

Yalnizca ayni parti koduna sahip bilesenleri kullanin.

Base paste ve Catalyst paste kapaklarini ve 6lgek kagiklarini birbiriyle karnistirmayin.

Olcek kasigji kullanarak, her seferinde esit miktarda Base paste ve Catalyst paste alin.

Farkli renklere sahip dlcek kasiklarini, her defasinda yalnizca ayni renge sahip bilesenler icin kullanin.
Kullandiktan sonra kaplarin agzini dikkatli bir sekilde kapatin ve kapaklarin karismadigindan emin olun.

Kap icerisinde Base paste ve Catalyst paste’in kontamine olmasi, materyalin kullanilamaz hale gelmesine yol agar.
Base paste ile Catalyst paste’i materyal homojen bir renk alincaya kadar 45 saniye yogurun.

Eldiven kullanilacaksa, karistirmaya baglamadan 6nce karigtirilacak materyalin bir pargasi uyumlulugu test edil-

melidir. Bazi eldiven tipleri (6rn. lateks eldivenler), polimerizasyonu engelleyebilirler ya da adeziv bagi bozabilirler
(6rn. nitril eldivenler). Vinil eldivenlerin kullaniimasi tavsiye edilir.

Diizeltme dlciistinden (ikinci dlcti) 6nce, birinci 6lcl su altinda yikanmali, kurutulmali ve standart yontemler-
le kirpiimalidr.

Saklama kosullari

Kuru bir yerde oda sicakliginda saklayin; giines isigina maruz birakmayin ve asir sicaklik dalgalanmalarina ma-
ruz birakmaktan kacinin.

Dezenfeksiyon

Olgiler, 6rnegin % 2'lik asidik glutaraldehid sollisyonu ya da 6lgii materyallerine 6zel dezenfeksiyon sollisyonla-
riyla dezenfekte edilebilirler. Ureticinin talimatlarina uyun.

Modellerin dokiilmesi

Panasil® ile alinan dlciiler, dlciintn dezenfekte edilmesinden hemen sonra, birkag haftaya kadar yiiksek kaliteli den-
tal algilarla (sinif ll—V) model dokimtinde kullanilabilirler. Olgiiler, birgok kez model dokimUinde kullanilabilirler.
Bilegimi

Vinilpolisiloksanlar, hidrojenpolisiloksanlar, dolgu maddeleri, pigmentler, katki maddeleri, platin bilesikleri.
Atiklari imha etme

Bagli malzeme yerel diizenlemelere uygun olarak imha edilebilir.

Ticari markalar
Panasil®, Kettenbach GmbH & Co. KG sirketinin tescilli bir ticari markasidir.

Not

Kettenbach (rtinlerinin tamami biitiin tilkelerde mevcut degildir.

Sadece uzman dis hekimligi personeli tarafindan kullanilabilir.

Urtinle ilgili ciddi olaylarin ortaya gikmasi durumunda, liitfen derhal diretici ve yetkili merciler ile iletigime gegin.

Sorumluluk sinirlamasi

Yasalarca yasaklanmadigji slirece, garanti, sézlesme, ihmal ya da mutlak sorumluluk dahil olmak tizere, huku-
ki dayanagina bakilmaksizin dogrudan, dolayli, 6zel, tesadiifi ve nedensel zararlardan hangisi olursa olsun, Ket-
tenbach GmbH & Co. KG, bu diriinden kaynaklanan kayiplar ve zararlar konusunda higbir sorumluluk tistlenmez.
Kettenbach Urtinleri hakkindaki bilgiler, kapsamli arastirmalara veuygulama teknolojisindeki deneyimlere dayan-
maktadir. Sonuglar meveut bilgilerimiz dahilinde olup diriin gelistirmeye yonelik teknik degisikliklere tabidir. Ancak
kullanicilar herhangi bir kullanimla ilgili tiim énerilere ve bilgilere uymali ve bunlar dikkate almalidir.

Materiais de moldagem Panasil® Putty ndo séo apropriados em moldagens de precisdo quando usados so.

Substancias potencialmente alergénicas
Composto de platina, 4-metoxifenol.

Medidas de precaucéo
N&o utilizar ap6s a data de vencimento.

As reacdes alérgicas normalmente ndo sdo causadas por materiais de moldagem; no entanto, uma reacéo alér-
gica ndo pode ser descartada no caso de pessoas sensiveis.

Em caso de duvidas, recomendamos realizar um teste de alergia antes da utilizag&o.

Nao utilizar o material no caso de alergias conhecidas a qualquer um dos ingredientes ou no caso de alergias
de contato.

N&o deixar vestigios do material de moldagem no sulco ou na cavidade oral.

Nao ingerir o materiall Em caso de ingestdo acidental do material: se surgirem ou persistirem problemas, consultar
um médico.

Evitar o contato com os olhos. Em caso de contato acidental com os olhos: imediatamente enxaguar bem com
ducha de olhos ou dgua. Se surgirem ou persistirem problemas, consultar um médico.

0 uso de produtos contendo enxofre ativo, cloreto de aluminio ou nitrogénio antes da moldagem (fios de retra-
¢do com sulfato de ferro, material de moldagem de polissulfetos, etc.) podem interferir na reacao de presa do
material de moldagem (vinilpolisiloxano). Apés a aplicagdo destes materais é necessario uma limpeza minucio-
sa destas superficies, a fim de eliminar todos os vestigios. Nao utilizar luvas de latex.

N&o trocar as tampas dos recipientes da catalyst paste e da base paste ou as respectivas colheres de dosa-
gem, para mistura manual.

Para assegurar a unido ideal entre os dois materiais, apds o posicionamento de prova, a moldagem preliminar de-
ve ser enxaguada com dgua e seca antes que o material de correcao seja aplicado. Ambas as etapas da técnica
de moldagem corretiva (moldagem preliminar e moldagem corretiva) devem ser realizadas em sequéncia rapida.

Ao fazer moldagem de superficies altamente irregulares e com grandes lacunas interdentais, deve-se proceder
usando as técnicas normais de bloqueamento.

Ao utilizar uma moldeira individual, certificar-se de manter um espago suficiente entre a parede da moldeira e
os dentes e/ou a mandibula.

Para evitar danos ambientais, ndo eliminar na canalizagao ou nos rios ou lagos.
Evitar o contato com as roupas, pois o material ndo pode ser removido mediante lavagem a seco.

Nota

Para obter moldagens perfeitas, a temperatura do produto ndo devera diferir consideravelmente de 23°C (74°F).
Caso contrdrio, 0s tempos de processamento e de permanéncia podem ser influenciados.

Moldeira: Preparacao e verniz adesivos

Geralmente, todosostiposconvencionais de moldeirapodemserusados, desde queapressdoacumuladanecessaria
possasergerada. Sendoforpossivelalcangarretengdosuficientecomomaterialdemoldagem, aplicarPanasil®adesivo/
Kettenbach Universal Adhesive na moldeira. A superficie da moldeira deve ser pincelada completamente repetidas
vezes, de forma que toda a superficie da moldeira esteja visivelmente azul / vermelha. Deixar o adesivo secar de
acordo com as informacdes nas instrucdes de uso e entdo cobrir a moldeira com material de moldagem suficiente.
Instrugdes de uso: Latas Putty para a mistura manual

Utilizar componentes somente com a mesma identificacdo de lote.

Nao trocar as tampas e/ou colheres de dosagem da catalyst paste e da base paste.

Utilizar as colheres de dosagem e retirar respetivamente o mesmo volume de catalyst paste e de base paste.
Utilizar as colheres de dosagem marcadas com diferentes cores apenas para 0s componentes com as cores
correspondentes as das colheres.

Fechar os recipientes com cuidado apds o uso, e certificar-se de ndo haver trocado as tampas.

A contaminagdo entre a catalyst paste e a base paste, no recipiente, conduz a inutilizagéo da totalidade do ma-
terial.

Modelar a catalyst paste e a base paste durante 45 segundos, até que o material adquira uma cor homogénea.

Se forem usadas luvas durante o trabalho com o material, teste a sua compatibilidade mediante uma amostra do
material a ser misturado. Certos tipos de luvas podem impedir a polimerizagéo (por ex. luvas de I&tex) ou prejudi-
car a ligagdo adesiva (por ex. luvas nitrilicas). Recomenda-se o uso de luvas de material vinilico.

Antes da moldagem corretiva, a moldagem preliminar precisa ser limpada com dgua, secada e aparada sis-
tematicamente.

Condigdes de armazenamento

Guardar em local seco, protegido da luz solar, armazenar & temperatura ambiente, evitar gamas de tempera-
turas extremas.

Desinfeccao

Moldagens podem ser desinfetadas, p. ex., com 2 % de glutaraldeido. Utilizar solucGes de desinfecgdo especiais
para materiais de moldagem. Seguir as instrugdes do fabricante.

Vazamento das moldagens

Moldes com Panasil® podem ser injetados com gessos dentais de alta qualidade (classe Ill—V) diretamente apds
a desinfecgdo do molde ou até algumas semanas depois. Os moldes também podem ser injetados mais vezes.
Composicéao

Vinilpolissiloxanos, hidrogenopolissiloxanos, materiais de enchimento, pigmentos, aditivos, composto de platina.
Descarte

Material polimerizado pode ser descartado conforme os regulamentos regionais.

Marcas registradas
Panasil® ¢ uma marca registrada da Kettenbach GmbH & Co. KG.

Nota

Alguns materiais selecionados Kettenbach estdo disponiveis apenas em determinados mercados.

Somente para utilizagdo por especialistas em dentistica.

Em caso de incidentes graves relacionados com o produto, entre imediatamente em contato com o fabrican-
te e a autoridade responsavel.

Limitacéo de responsabilidade

Exceto onde proibido por lei, a Kettenbach GmbH & Co. KG ndo serd responsavel por quaisquer perdas ou danos
decorrentes deste produto, seja um dano direto, indireto, especial, acidental ou consequente, independente da
teoria alegada, incluindo garantia, contrato, negligéncia ou responsabilidade objetiva.

Os dados sobre os produtos da Kettenbach baseiam-se em extensa pesquisa e experiéncia na aplica-
¢éo da tecnologia. Oferecemos os resultados de acordo com o melhor de nosso conhecimento, mas re-
servamo-nos o direito a alteragbes técnicas no desenvolvimento do produto. No entanto, os usudrios de-
vem respeitar e considerar todas as recomendacdes e informagdes relacionadas a qualquer utilizagéo.
Atualizagéo: 15 de julho de 2025

Vista geral dos produtos
IS0 4823

Nome do produto Consisténcia | Proporcéo de mistura e Técnica de mistura

(aprox.) mm_| volume total por unidade

Panasil® Putty
Panasil® Putty Fast
Panasil® Putty Soft

Manual, 1 colher de dosagem
(12,3 ml) por componente
(catalyst paste e base paste)

1:1, 900 ml em latas

Type 0, Putty | 24 11, 400 ml em latas

Dados técnicos

Nome do Pro- Tempo total | Tempo de | Fim de Dureza | Alteragdo | Recuperacéo | Deformagdo
produto porcdo | de processa- | permanén- | polimeri- | (aprox.) | dimensio- | apds S0b pressao

. de mento a ciaorala | zacao” Shore | nal linear | deformagéo | (@prox,)
Gincelleme: 15 Temmuz 2025 mistura | 23°C/74°F | 35°C/ > (maxima) | @prox)% | %
iiriin tanit < 95°F > %

run tanrami Panasil® Putty 11 2:00 min. 2:00 min. | 4:00min. [A66 |-0,20 99,0 2,7

Urtin adi 1S0 4823 Kivam Karistirma orani ve tnite | Karistirma teknigi Panasil® Putty Fast | 1:1 1:30 min 200min. | 3:30min. |A66 | -020 99.0 27

(yakl.) mm bagina toplam igerik . - - i - ! . !
® . Panasil® Putty Soft | 1:1 2:00 min. 2:00 min. | 4:00min. [A60 |-0,20 99,0 2,7

Panasif” Putty ;&nggfigi sinde Mantiel, her bilesenden

Panasil® Putty Fast Type O, Putty | 24 141,400 ml (base paste ve catalyst paste) *Tempo total de presa (extraao bucal) desde o inicio da mistura

Panasil® Putty Soft kavanoz ierisinde 1 tigek (123 mi)

DETENTOR DO REGISTRO
Teknik Veriler Emergo Brazil Import Importagéo e Distribuicdo de Produtos Médicos Hospitalares Ltda.
Enderego: Avenida Francisco Matarazzo, 1.752, Salas 502/503, Agua Branca, S&o Paulo, SP
Uriin adh Karig- [23°C/74°F [35°C/95°F | Toplam | Sertlik | Dogrusal | Deformasyon| Basing CEP: 05001-200, CNPJ: 04.967.408/0001-98, E-Mail: brazilvigilance@ul.com
tirma |'de calisma |'de agizici | sertlesme | (yakl.) | boyut sonrasl altinda Panasil® Anvisa n°: 80117580451
orani |stiresi < sertlesme | stiresi* > | Shore | degisimi elastik deformasyon MADE IN: ALEMANHA
sliresi > (maksimum) | diizelme (yakl.) % '
% (vakl.) %

Panasil® Putty 11 |200dk. | 2000k | 400k |[A66 |-0,20 99,0 27 POLSKI

Panasil® Putty Fast 11 [ 1:30 k. 2:00 dk. 3:30dk. [A66 |-0,20 99,0 2,7 Oi dukt

Panasil® Putty Soft 1:1 | 2:00 dk. 2:00 dk. 4:00dk. [A60 |-0,20 99,0 2,7 PIS produktu

* Kanstirmaya bagladiktan itibaren toplam sertlegme stiresi (Agizdan ¢ikarma)

PORTUGUES

Descricéo do produto

Materiais de moldagem Panasil® sdo materiais elastdmeros polimerizantes por adigdo com propriedades hidrd-
filas, alta resisténcia contra ruptura, precisdo dimensional e alta capacidade de recuperagéo apds deformagao.
Areas de aplicacao

Panasil® Putty (Putty, Putty Fast, Putty Soft) é usado como material priméario para:

« técnica de moldagem corretiva (de duas etapas)

« técnica de sanduiche (de uma etapa)

* técnica de moldagem corretiva mediante uso de uma folha espagadora

* ou como material de moldagem para a formacao de rebordos funcionais

Grupo alvo de pacientes

Pacientes que recebem tratamento como parte de um procedimento odontolégico.

Adverténcias

Nao utilizar materiais de moldagem Panasil® para moldagens por reembasamento temporarias.

N&o utilizar os materiais de moldagem Panasil® com siliconas polimerizantes por condensacao, Vinylsiloxanether®,
poliéteres ou polissulfetos.

Materiaty do pobierania wyciskéw Panasil® to addycyjne, elastomerowe materiaty o wtasciwosciach hydrofilo-
wych, charakteryzujgce sie duza wytrzymatoscig na zerwanie, doktadnoscia w zakresie ksztattu i i duza odpor-
noscia na trwate odksztatcenie.

Obszary zastosowania

Panasil® Putty (Putty, Putty Fast, Putty Soft) to materiat do wyciskow wstepnych stosowane do:

« dwuczasowej dwuwarstwowej (putty-wash) techniki pobierania wyciskow

* jednoczasowej dwuwarstwowej (putty-wash) techniki pobierania wyciskow

* dwuczasowej dwuwarstwowej (putty-wash) techniki pobierania wyciskdw z zastosowaniem folii jako utrzy-
mywacza przestrzeni

* jednoczasowej jednowarstwowej (putty) techniki pobierania wyciskéw do czynnosciowego ksztattowania
krawedzi

Grupa docelowa pacjentow

Pacjenci leczeni w ramach procedury stomatologicznej.

Ostrzezenia

Materiaty do pobierania wyciskow Panasil® nie moga by¢ stosowane jako tymczasowe podscielenia.

Materiatéw do pobierania wyciskéw Panasil® nie nalezy uzywac z silikonami kondensacyjnymi, masami

Vinylsiloxanether®, masami polieterowymi lub zawierajacymi wielosiarczki.

Masy wyciskowe Panasil® putty nie nadaja sig do pobierania wyciskéw precyzyjnych, jesli stosowane sa bez ma-
teriatdw uzupetniajacych.

Potencjalne substancje alergenne
Zwiazek platyny, 4-metoksyfenol.

Uwaga

Nie stosowac po uptywie daty waznosci.

Zazwyczaj masy wyciskowe nie wywotuja zadnych reakcji alergicznych. Nie mozna jednak wykluczy¢ wystapienia
reakcji alergicznej u wrazliwych osdb.

W razie watpliwo$ci zalecamy wykonanie testu alergicznego przed zastosowaniem.

Nie stosowa¢ materiatu w przypadku stwierdzonych alergii na jakikolwiek ze sktadnikéw Iub alergii kontaktowych.
Nie pozostawia¢ resztek materiatu w kieszonce dziastowej lub jamie ustnej.

Nie potyka¢ materiatu! W razie przypadkowego potkniecia: skontaktowac sie z lekarzem, jezeli wystapia dolegli-
wosci lub beda sie one utrzymywac.

Unikaé kontaktu z oczami. Po przypadkowej stycznosci: Natychmiast doktadnie przemy¢ prysznicem do oczu lub
woda. Skontaktowac sig z lekarzem, jezeli wystapia dolegliwosci lub beda sig one utrzymywac.

Stosowanie produktu razem z materiatami, ktdre zawieraja aktywne zwiazki siarki, chlorku glinu lub azotu (nitki
retrakcyjne zawierajgce siarczan zelaza (lll), materiaty wyciskowe na bazie wielosiarczkéw), wptywa negatywnie
na utwardzanie materiatu wyciskowego (winylopolisiloksan). W przypadku stosowania takich materiatow nale-
7y doktadnie przeptukac pole zabiegowe przed pobraniem wycisku, aby usunac¢ wszystkie pozostatosci materia-
fu. Nie uzywac rekawiczek lateksowych.

Uwazaé, aby nie pozamienia¢ pokryw ityzek dozujacych Base paste i Catalyst paste uzywanych do miesza-
nia recznego.

Aby uzyskac¢ optymalne potaczenie obu materiatow po prébnym ustawieniu, wstepny wycisk nalezy rowniez prze-
my¢ woda i osuszy¢ przed natozeniem materiatu korekcyjnego. Oba etapy dwuwarstwowej (putty-wash) techni-
ki pobierania wyciskdw (wstepny wycisk i wycisk korekeyjny) nalezy rowniez wykonac w krétkim odstepie czasu.
Przed pobraniem wycisku nalezy zablokowa¢ w tradycyjny sposob znaczne podcienia i szerokie przestrzenie
migdzyzebowe.

W przypadku uzywania indywidualnej fyzki wyciskowej nalezy zwrdci¢ uwage, aby migdzy $ciang tyzki a tukiem
zebowym/szczeka byto wystarczajaco wolnej przestrzeni.

Materiat ten nie moze przedosta¢ sig do kanalizacji lub wody, aby nie stwarza¢ zagrozenia dla $rodowiska na-
turalnego.

Unika¢ kontaktu z odzieza, poniewaz materiatu tego nie da sig usunac poprzez czyszczenie chemiczne.

Wskazéwka

Aby uzyska¢ optymalny wycisk, nalezy zwrdci¢ uwage, aby temperatura produktu przed uzyciem nie odbiega-
fa znacznie od 23°C (74°F). W przeciwnym razie moze to mie¢ wplyw na czas pracy i czas przebywania w ja-
mie ustnej.

Lyzka wyciskowa: przygotowanie i pokrycie klejem

Zasadniczo mozna stosowac wszystkie tradycyjne tyzki wyciskowe, o ile mozna wytworzy¢ konieczne cinienie.
Jezeli nie ma mozliwosci uzyskania wystarczajacej retencii dia materiatu wyciskowego, wowczas tyzke nalezy po-
kry¢ klejem Panasil® / Kettenbach Universal Adhesive. Powierzchnie tyzki nalezy pokry¢ w catosci i kilkakrotnie,
az cafa powierzchnia tyzki bedzie widocznie niebieska / czerwona. Klej nalezy pozostawi¢ do wyschniecia zgod-
nie z informacjami w instrukcji uzycia, a nastepnie pokry¢ dostateczng iloscia materiatu wyciskowego w tyz-
ce wyciskowej.

Wskazéwki dotyczace stosowania: pojemniki z masa Putty przeznaczong do
recznego ugniatania

Stosowac tylko sktadniki z takim samym oznaczeniem partii.

Nie zamienia¢ pokrywy i tyzki dozujacej Base paste i Catalyst paste.

Uzywajac tyzki dozujacej odmierzy¢ taka sama ilo$¢ Base paste i Catalyst paste.

Oznaczone réznymi kolorami miarki dozujace uzywac tylko do sktadnika o takim samym kolorze.

Po uzyciu nalezy doktadnie zamkna¢ pojemnik i upewnic sig, ze nie zostaty zamienione pokrywy.
Zanieczyszczenie Base paste i Catalyst paste w pojemniku powoduje, Ze materiat staje sie bezuzyteczny.

Base paste i Catalyst paste nalezy ugniata¢ przez 45 sekund do momentu uzyskania materiatu o jednolitym kolorze.
Jezeli podczas pracy z materiatem uzywane sg rekawiczki ochronne, nalezy najpierw sprawdzi¢, w jaki sposéb
reaguja one z produktem. Niektdre rodzaje rekawiczek moga uniemozliwia¢ polimeryzacje (np. rekawiczki la-
teksowe) lub obniza¢ jako$¢ wiazania (np. rekawiczki nitrylowe). Zaleca sig stosowanie rekawiczek winylowych.
Przed pobraniem wycisku korekcyjnego nalezy wstgpny wycisk oczyscic pod woda, osuszy¢ i sukcesywnie zli-
kwidowa¢ podcienia.

Warunki przechowywania

Przechowywaé w suchym miejscu w temperaturze pokojowej, chroni¢ przed promieniowaniem stonecznym,
unikac ekstremalnych wahan temperatury.

Dezynfekcja

Wyciski mozna dezynfekowac np. za pomoca 2 % roztworu aldehydu glutarowego lub roztworéw dezynfekujacych
przeznaczonych do materiatw wyciskowych . Przestrzegac zalecer producenta.

Przygotowanie modeli

Wyciski pobrane materiatem Identium® mozna odla¢ natychmiast po dezynfekcji oraz do kilku tygodni od mo-
mentu ich pobrania, uzywajac standardowego gipsu dentystycznego (klasa lll—V). Wyciski mozna odlewac kilka
razy. Nie ma potrzeby stosowania izolatora.

Skitad

Winylopolisiloksany, wodoropolisiloksany, wypetniacze, pigmenty, dodatki, zwigzek platyny.

Usuwanie
Zwigzany materiat mozna usuwac zgodnie z regionalnymi przepisami.

Znaki towarowe
Panasil® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Kettenbach GmbH & Co. KG.

Informacja
Nie wszystkie produkty Kettenbach sg dostepne w kazdym kraju.
Do uzytku wytgcznie przez fachowy personel stomatologiczny.

W przypadku wystapienia powaznych incydentéw w powigzaniu z produktem nalezy niezwiocznie zwrécic¢ sie do
producenta i do wiasciwego organu.

Ograniczenie odpowiedzialnosci

W zakresie, w jakim jest to prawnie dopuszczalne, firma Kettenbach GmbH & Co. KG nie ponosi jakiejkolwiek
odpowiedzialno$ci za straty i szkody spowodowane tym produktem, niezaleznie od tego, czy roszczenia doty-
czq bezposrednich, posrednich, szczegdinych, przypadkowych lub wtérnych szkdd, wynikaja z gwarancji, umow,
czynéw niedozwolonych (wynikajacych z niedbalstwa lub umysinego dziatania) lub innych podstaw prawnych.
Dane dotyczace produktow firmy Kettenbach sg oparte na licznych badaniach i do$wiadczeniu technicznym. Wy-
niki te przekazujemy zgodnie z najlepsza wiedza, zastrzegamy sobie jednak prawo do zmian technicznych w ce-
lu udoskonalania produktu. Nie zwalnia to jednak uzytkownika z obowigzku przestrzegania zalecer i danych do-
tyczacych stosowania produktu.

Data aktualizacji: 15 lipca 2025

Przeglad produktéw
Nazwa produktu IS0 4823 Konsystenc- | Proporcje mieszania Metoda mieszania
ja (ok) mm | i catkowita zawarto$¢
opakowania
®
Panasil® Putl 141,900 ml poiemnikach Recznie, 1 miarka dozujaca (12,3 ml)
Panasil® Putty Fast Type O, Putty | 24 ﬁ ! 400 ml So}emmkach kazdego skfadnika (Base paste i
Panasil® Pty Soft Catalyst paste)
Dane techniczne
Nazwa produktu | Proporcje | Czas Czas Koniec Twar- | Liniowa | Elastyczna Odksztatce-
mieszania | pracy przy | przebywania | wigzania* | dos¢ | zmiana | zdolno¢ nie pod
23°C/ W jamie > (ok.) | wymiaru | powrotupo | naciskiem
T4°F ustnej przy Shore | (maks.) | odksztatceniu | (ok.) %
< 35°C/95°F = % (ok) %
Panasil® Putty 11 2:00 min. | 2:00 min. 4:00min. [ A66 | -0,20 | 99,0 2,7
Panasil® Putty Fast | 1:1 1:30 min. | 2:00 min. 3:30min. | A66 | -0,20 |99,0 2,7
Panasil® Putty Soft | 1:1 2:00 min. | 2:00 min. 4:00min. | A60 | -0,20 |99,0 2,7

* Catkowity czas wigzania (wyjecie z jamy ustnej) od rozpoczecia mieszania

YKPAIHCbKA
IHCTPYKLIS 13 BACTOCYBAHHSA

3anobixHi 3axoau

He 3acTocoByBaTv npenapar nicist 3akiH4eHHs TepMiHy NprUaaTHOCTI.

SIK npaBuno, BIATCKHI maTepiann He 06YMOBMKOIOTb anepriyHi peakuii; NpoTe HEMOXIIMBO BUKIIOYUTH
BIPOTiHICTb aneprivHoi peakLii y oci6 3 NiABULLEHOI0 YyTMBICTIO.

Y Bunagky nigo3py nepen 3acTocyBaHHAM PEKOMEHL0BAHO NPOBECTY aNeprooriyHIi TecT.

He 3acTocoByBaTv Matepian y BUNazKy BifoMol aneprii Ha 041H 3 KOMMOHEHTIB MaTepiany abo KOHTAKTHUX anepri.
He 3anuwarty 3anuwku Bia6UTKOBOrO Matepiany B 60po3Hi abo POTOBIA MOPOXKHMHI.

He koBtatn matepian! Y pasi npokoBTYBaHHs 3 HeobepexHoCTi: Mpy nossi a0 HASBHOCTI CKapr 3BEPHITb-
4 10 JliKaps.

YHWKaTK KOHTaKTY 3 04nmMa. pu HEOOEPEXKHOMY KOHTAKTi 3 04nMa: HEraitHo PETeNbHO NPOMIUTY 04i BOA0K abo
nywem Ans o4et. Mpyu Nosisi a0 HASBHOCTI MOCTIMHUX CKAPT 3BEPHITLCS A0 NiKaps.

MpoayKTI, L0 BUKOPUCTOBYIOTHCS NEPEs BUKOHAHHAM BIfOMTKA, LLO MICTSTb aKTUBHI COAYKM CipKW, Xnopuay
aomiHito abo a30Ty (PETPaKLiIHI HUTKW 3 cynbaTom 3aniaa, BIATUCKHWI MaTepian Ha 0CHOBI nonicynbaiais,
NNATEKCHI PYKaBIYKY i T.1.), MOXYTb NEPELLKOANTI peaKLyii 3aTBEpAHHS BITUCKHOrO Matepiany BiHiNCinokcaHe-
hip. Micns 3acTocyBaHH: Ly MaTepianis NOTPIGHE PETENbHE OYMLLEHHS TaKWX NMOBEPXOHb, LI06 BIANNTI BCI
BANLLKK. YHIKATU KOHTAKTY 3 NAaTEKCHUMU PyKaBUYKaMU.

Hikonu He nnyTaiiTe KpULWKI 6aHOK a60 NOXKM ANS [03yBaHHS 6A3UCHOI Macy | Macu-Katanisatopa Npu pyyHo-
My 3MiLLIyBaHHi.

[ins 3a6e3neyeHHs ONTUMaNbLHOTO NOEaHaHHs 060X MaTepiania NpY BUKOHAHHI Bif6MTKA B TEXHILL BOLLIAPOBMX
3MinKiB 061ABa €TaNN MOBUHHI BYTI BUKOHAHI 32 4aCOM LLiNbHO OANH A0 OAHOTO.

SIKLLO HEOOXiAHO BUKOHATI BIAGMTOK NPW HASIBHOCTI BENWKIX NIAHYTPEHD | LIMPOKO BIAKPUTIX MIX3YOHUX Aing-
HOK, Cflifj BUKOHATY 3BWYaitHi onepauii 3 po36noKyBaHHS.

[pv BMKOPUCTAHHI iHAVBIAYNIbHOI NOXKI 3BEPHYTY yBAry Ha JOCTATHIO BifiCTaHb MK KDAEM NOXKIA i 3y6HUM
PAAOM/NOPOXXHIHOIO.

[Nt BUKNIOYEHHS BUHUKHEHHS MOXUIMBUX 30UTKIB /151 HABKOMMLUHBOTO CEPEoBULLA HE KT/ B KaHanisa-
Liito a6o BoAOAMM.

YHUKaTV KOHTAKTIB 3 0AArOM, TOMY L0 MaTepian HeMOXNBO BUAANUTM 32 J0MOMOrOI0 XIMIYHOI YNCTKM.

BkasiBku

NS BUKOHAHHS ONTUMaNbHWX BIAOMTKIB TemMnepaTypa matepiany nepes oro 3acTOCyBaHHSIM He NOBIHHA iC-
TOTHO BigxunaTucs Big 23°C (74°F). B iHWoMy BMNAAKY Lie MOXe NO3HAYMTMCA HA POGOYOMY Yaci i Yaci nepe-
6yBaHHs B poTi.

Bin6uTKOBI NOXKW: NiAroTOBKA i aAre3vBHi naku

B Linomy MoXHa BUKOPUCTOBYBATY BCi 3BWYaiiHI BIAGUTKOBI NOXKM, AKLLO 3a6e3Me4yeThCs CTBOPEHHS HEOO-
XiHOTO TUCKY. SIKLLO HEMOM/IMBO OTPUMATV JOCTATHE 34ENNEHHS 3 BIGUTKOBUM MaTepianom, 3a A0MoMOoroio
NEH3MKa NOKPUIATE BIATUCKHY NOXKY TOHKWM LUapoM afresuBHoro naky Panasil® / Kettenbax YHisepcans-
HWit aareanBHIIA. NoBEPXHS BIAOUTKOBOI NOXKI NOBMHHA GyTW 6araTopasoBo Ta NOBHICTIO NOKPUTA TakM K-
HOM, 06 yCcsi NOBEPXHS Byna Bi3yanbHO CUHBOK / YEPBOHOK. 3anuLiTe aAreavBHMIA NaK BIUCOXHYTY BiANOBIA-
HO 10 IHCTPYKL{l BUPOBHMKA Ta NOKPUIATE JOCTATHBOIO KiNbKICTO BiTUCKHOrO Matepiany y BifiGUTKOBIN NOXL.
BkasiBKu 040 3aCTOCYyBaHHA: ﬂyTI'i B 6aHkax ans 3MiLLIyBaHHﬂ BPYYHY
ByKoprcTOBYBATM KOMNOHEHTY TiNbKW 3 OAHiE i Tiel X naprii.

He nnyTaty KpuwwKy i 403yBanbHi NOXKM ANs 6a3UCHOI Macy i kataniaatopa.

3a [10MoMOroto ZI03aTOPHUX NIOXOK 6PpaTy BiAMOBIAHO OAHAKOBMIA 06CST 6a3uCHOT MacK | KataniaaTtopa.
Jlo3yBanbHi NOXKKM BifANOBIAHUX KONbOPIB Tpeba BUKOPWUCTOBYBATY BUKIIOYHO ANS 3a6apBfeHUX B BianoBif-
HWiA KOMIP KOMMOHEHTIB.

Micns 3acTocyBaHHs PETENbHO 3aKpUiTe GaHKM | NepeKoHaitTEeCs, WO KPULLKN He nepennyTaHi.

lMonagaHHs YacTMHOK 6a3MCHOI MacK B KaTanisatop ao katanisatopa B 6a3ucHy Macy NpU3BOAMTL A0 Henpu-
[IaTHOCTI Matepiany.

Po3munHaiiTe 6a3ncHy mMacy i 3aTBEpKYBay NpoTsrom 45 cekyHz (seconds), NoKi MaTepian He npuadae oaHo-
pifHmiA Konip.

SIKLLO Npu po6OTi 3 MaTepianoM BUKOPUCTOBYIOTLCS PyKaBUYKK, TO iX MonepeaHso chid npoTecTysaTit Ha cy-
MICHICTb. [lesiKi TUnu pykaB14oK MOXYTb NEpeLUKoKaTy noniMepuaaLi (Hanpuknag, NaTekcHi pykasinyky) abo
noripLyBatin aaresiiHe 34enneHHs (Hanpuknag, HITPUNbHI pyKaBUYKY). PEKOMEHIYETHCS BUKOPCTOBYBATH Bi-
HINOBI PyKaBUYKY.

[epen BUKOHAHHSM KOPUIyKO4Oro BiabuTka nepBuHHMIA BIAOUTOK CAif MPOMWTM BOAOH), BUACYLLMTY i BianoBif-
HUM YMHOM BMpi3aTy.
YMoBu 36epiraHHs

Y cyxoMmy MiCL{i, 3axuLLaTin Bif, COHSIHHOrO CBiTNa, 36epiraHHs Npu KiMHATHIl TemMnepaTypi, YHUKaoum ekcTpe-
ManbHux TeMneparyp.

LesiHdekuis

3ninKu MOXHA AesiHcikyBaTi, HanpuKnag, 2 %-HuM po34nHoOM rayTapansAerifa abo cneujanbHUMK PO34YMHaMN
119 AesiHdekuii BiA6UTKoBIX MaTepianis. LoTpUMYIATECh IHCTPYKUT BUPOGHMKA.

3anueka 3ninkis

N9 BUrOTOBNIEHHS MOZENeln 31iN0K MOXHA 3anuBaTtu rincom Bigpasy X nicns AesiHdexuii 3ninka Ta npots-
OM AEKINbKOX TWXHIB CTAHAAPTHUMI CTOMAToNOriyHMMK rincamu (knacy Ill—V). 3ninki MoxHa 3anueaty ri-
ncom 6araTopasoso.

Cknap,

Biinnonicunokcaw, nonirigpocunokcaqm, HanoBHIoBaYi, NirMeHTy, 406aBKK, Croayka NaaTuHN.
YTunisauis

3aTBepAnvii MaTepian MoXHa yTuniaysatu 3rifHo 3 MiCLEBUMM BUMOTamu.

ToBapHuil 3HaK

Panasil® € 3apeecTpoBaH!M TOBApHIM 3HaKOM Komnawil KeTTenbax "'M6X & Ko. KI” (Kettenbach GmbH & Co. KG).

Mpumitka
[lesiki maTepianu/ npofyKT Komnanii KetteH6ax 4OCTYNHI Ans NPoAaXxy He B yCix KpaiHax.
[Mp13HauEHMA BUKIOYHO ANt 3aCTOCYBaHHS (haxiBUAMM B ranysi cromatonorii.

Y BUNAAKY CEpA03HIX IHUMAEHTIB Y 3B'A3KY 3 BUKOPUCTaHHAM BUPOGY HerailHo 3BEpHITLCS [0 BUPOGHUKA Ta
KOMMETEHTHOO OpraHy.

06MmeXXeHHS BifnoBiAaNbHOCTI

3 BIHSTKOM BINaKIB, KONM Lig 3a60POHEHO 3aKOHOAABCTBOM, KOMMaHis KeTTen6ax I'MEX & Ko. KI' (Kettenbach
GmbH & Co. KG) He Hece BianoBIganbHOCTI 3 6yb-sKi 36MTKM 260 NOLIKOMKEHHS!, CNIPUYMHEH] B 3B’A3KY 3 BIKO-
PUCTaHHAM [J2HOr0 NPOAYKTY, 6yAb TO NPSMUIA, HeNPSMIIA, 0COBAMBWIA, BUNAAKOBWIA 260 CynyTHl 361TOK, He3a-
TIeXHO Bif} NPaBOBOI NIACTaBM, Y TOMY YICAI rapaHTil, KOHTPAKTY, HEOBEPEXXHOCTI a60 NOBHOI BiAMNOBIAANBHOCTI.
IHhopmaLis npo NpoayKLito KomnaHii KeTTeH6ax 6a3yeTbCst Ha pedynbTatax KOMMIEKCHNX A0CHIKeHb Ta JOCBi-
[ 3acTocyBaHHs TexHonoril. M Haaaemo Ui pe3ynstaty BignoBiaHo 40 Hawwoi A0CTOBIpHOI iH(hopmaLyi, ane 3a-
SIWAEMO 3a COBOI0 MPaBO HA TEXHIYHI 3MIHM 3 METOK BAOCKOHANEHHS NPOAYKLIT.NpoTe Le He 3BinbHSE Kopuc-
TyBaua Bifj 060B'A3KY AOTPUMYBATUCS BCiX HALLMX PEKOMEHAALLIM Ta BKA3iBOK Mif, Yac BUKOPWUCTAHHS MPOAYKTY.

d Kettenbach GmbH & Co. KG

Im Heerfeld 7, 35713 Eschenburg, Germany
KetTen6ax ['v6X & Ko. KT,

Im Teepcheng 7, 35713 EweH6ypr, HimewunHa

YNOBHOBAXEHWIA NPEACTaBHMK B YKpaiHi:
TOB «Kpatis MeaTexHika»,

04107, m. Kuis, Byn. barroyTiBcbKa,
6yan. 17-21, Ykpaina.

Ten.: 0 800 21-52-32

Bupo6neHo y HimeyuuHi EnekTporHa nowra: uarep@cratia.ua

YMOBHi N03HaYeHHs
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Onuc npopaykTy

BinouTkosi matepianu Panasil® — anuTviBHi, enacTomepri mMatepianyt 3 rigpodinsHAMIM BNacTUBOCTSMM, BICO-
KOK0 CTIKICTIO /10 PO3PMBY, TOYHICTIO Nepeaadi po3MipiB i BUCOKO 3AATHICTIO NOBEPTATMCS B MOYATKOBWIA CTaH
(peBepCyBHI BNACTUBOCTI).

Cchepa 3acTocyBaHHS

BasucHi matepianu Panasil® Myti (MytTi, MytTi ®act Cer, MyTTi CothT) BUKOPUCTOBYIOTECS A1 BUKOHAHHS Nep-
LUOTO Lapy B TEXHIL:

* [BOLIAPOBA TEXHIKA (BUKOHYETLCA B ABA €Tanu)

* TexHika «CeHaBiy» (OBHOMOMEHTHA)

* [IBOLLIAPOBA TEXHIKA i3 3aCTOCYBAHHAM MJIiBKY

* ab0 B AKOCTi BIf[TUCKHOrO MaTepiany Ans BUKOHAHHS (OYHKLIIOHAIbHOTO Kpato

LlinboBa rpyna naujieHTis

MauieHT Ha CTOMATONOMYHOMY NiKyBaHHI.

MonepeaxyBanbHi BKa3iBKm

Bin6uTkosi matepianu Panasil® He MOXHa BIKOPUCTOBYBATY 11 TUMYACOBOrO nepebasyBaHHs NpoTesis.

Bin6uTkosi matepian Panasil® He MOXHa BMKOPUCTOBYBATY Pa3oM 3 KOHAEHCALAHUMM ciunikoHami, BiHincu-
nokcanetep (Vinylsiloxanether®), noniediipamu abo 3 nonicynbiaH1MM Matepianamm.

[N BUKOHAHHS TOYHMX BiONTKIB MOXXHA BUKOPUCTOBYBATY TiNbKI Matepiany Panasil® MyTTi nooguHLj.

MoTeHLiHO anepreHHi pe4oBMHM
Cnonyka nnatutm, 4-meTokcmndeHon.

ornag, npoaykuii

Hasga Bipoby 1SO 4823 i | Cniggi i8] TexHika
MpAGN) MM | 1D 3MILLYBaHHI Ta 3aranbHi
MM) 00'eM Ha OUHULLD

Panasil® MyrTi

Pyyna, 1 mipHa noxka (12,3 ml ()
KOXHOTO KOMTOHEHTA (acT 6a3080r0

Panasil® MyTTi ®act
MaTepiany Ta nacTu Karanisatopa)

‘ 1:1,900 ml (mn) B GaHKax
Tun 0, Myrri 24 1:1,400 ml W B GaHKax

Panasil® Myrti Cochr

TexHi4Hi XxapakTepucTuKm
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27| 90| 020-| A66| gbaa00| g8a200]  gbs200{ 11 Panasil® Putty

27 99.0 020-| A66| #Bs3:30|  @l8s2:00 &65130] L1 Panasil®Putty Fast

27 99.0 020-| A60| bs400|  @las2:00 &Bs2:00{ 11| Panasil® Putty Soft

HaiimeHyBaHHs CnisgigHo | 3aranbhuit | Yac 3aKiHYeHHS! Tsepmcn, JliniitHa IosepHetHs B| [ledopmatyis
MPOAYKTY LUGHHSI MIPK | 4ac poooTi | MepeByBarHs | CXoNMIo- 3MiHa MOYATKOBMA | Nifj TUCKOM

3MiLLyBaHHI ngm % OTi pY | BaHHA * = LLIopom 3Mipis | CTaH nicnst (npu6n.) %

23°C/T4°F | 35°C/95°F (npuon.) Eﬁpuéﬂ) nedopmavyi
(npu6n.) %

Panasil® Myri 1:1 2:00 min. | 2:00 min. | 4:00 min. | A 66 -020 {990 2,7
Panasil® MytTi ®act 11 1:30 min. | 2:00 min. | 3:30 min. | A 66 -0,20 99,0 2,7
Panasil® Myt Cocpr 11 2:00 min. | 2:00 min. | 4:00 min. | A 60 -0,20 99,0 2,7

* 3aranbHuii Yac 3aTBEPAIHHS (BUNYYEHHS 3 POTOBOI NOPOXXHYHY) Bif M0YATKY 3MiLLyBaHHS

Medizinprodukt / Medical device / Dispositif médical / Medisch hulpmiddel / MeanumHckoe nsgenve / Dispositivo
medico / Producto sanitario / Tibbi cihaz / Dispositivo médico / Wyrdb medyczny / Meauyruin supi6 / U,b )

* LAl Gl go (pall 5o £531) eloladl| 5,3 Jlo]

d Manufacturer: Distributed in the U.S. by: c €O123
Kettenbach GmbH & Co. KG  Kettenbach LP

Im Heerfeld 7 62-64 Enter Lane 37480/3025
35713 Eschenburg Islandia, NY 11749 Made in Germany
Germany USA www.kettenbach.com



